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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-5783/2002

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego
stosowania wyrobow budowlanych (Dz. U. Nr 107, poz. 679), w wyniku postgepowania
akceptacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek
firmy:

DYRUP A/S Gladsaxevej 300,
DK-2860 Soeborg, Kopenhaga, Dania

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa;
: Joniesins Impregnat s
_ 'BONDEX SUPER WOOD STAIN 4421
do ochronno - dekoracyjnego wykanczania drewna budowlanego

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integralng czesc¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.
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31 grudzien 2007 r. w/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspotpracy z Gospodarka

Postanowienia ogdine i techniczne

mgr inz. Marék Kapron

(¢

Warszawa, grudzien 2002 .

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5783/2002 zawiera 16 stron. Tekst tego dokumentu kopiowac
mozna tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jest impregnat o nazwie handlowej
BONDEX SUPER WOOD STAIN 4421, stosowany do ochronno - dekoracyjnego wykarnczania
drewna budowlanego. Producentem wyrobu jest firma duriska DYRUP A/S Gladsaxevej 300, DK-
2860 Soeborg, Kopenhaga.

BONDEX SUPER WOOD STAIN 4421 jest wyrobem tiksotropowym. Impregnat wnika w
drewno, tworzac jednocze$nie na zaimpregnowanej powierzchni powloke, wykazujaca
wiasciwosci hydrofobowe. Produkowany jest na bazie zywicy alkidowej z udziatem, miedzy
innymi, tolilofluanidu, dwubutanonoksymu, pochodnych triazolu i rozpuszczalnikéw organicznych.
Impregnat barwi drewno na rézne odcienie drewna, zgodnie z wzornikiem producenta,
zachowujgc fakture i naturalny rysunek drewna.

Wiasciwoéci techniczno - uzytkowe impregnatu podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Impregnat BONDEX SUPER WOOD STAIN 4421 przeznaczony jest do ochronno -
dekoracyjnego wykanczania powierzchni drewnianych na zewnatrz budynkéw. Wyréb moze byé
stosowany do:

- nadawania powierzchniom drewnianym, np. drewnianym elewacjom budynkéw
dekoracyjnego wykonczenia o roéznych odcieniach drewna, z widoczna fakturg i
naturainym rysunkiem drewna,

— zabezpieczania powierzchni drewnianych przed grzybami powodujacymi sinizne,

- nadawania powierzchniom drewnianym wiasciwosci hydrofobowych.
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W celu zapewnienia zabezpieczajgcego dziatania wyrobu przed grzybami plesniowymi
nalezy powtarza¢ impregnacje raz na rok. Zakres stosowania impregnatu BONDEX SUPER
WOOD STAIN 4421 powinien odpowiada¢ wtasciwo$ciom okreslonym w tablicy 1.

Stosowanie wyrobu powinno by¢ zgodne z projektem technicznym obiektu budowlanego,
opracowanym zgodnie z wiasciwymi normami i obowigzujgcymi przepisami, w szczegélnosci z
rozporzadzeniem Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia 1994 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr
15 z dnia 25 lutego 1999 r., poz. 140) a w przypadku obiektow projektowanych po 15 grudnia
2002 r. — zgodny z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75 z
2002 r., poz. 690). Projekt ten powinien uwzglednia¢ wiasciwosci techniczne wyrobu podane w
p.3:

Impregnat BONDEX SUPER WOOQOD STAIN 4421 nalezy nanosi¢ na drewno w ilosci co
najmniej 140 g/m?. Wyrobu nie nalezy mieszaé przed zastosowaniem. Sposéb jego nanoszenia
powinien by¢ podany w instrukcji producenta.

Drewno, na ktérym ma by¢ zastosowany impregnat, powinno byé zdrowe i czyste, a jego
wilgotnos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 15 %. Prace aplikacyjne nalezy prowadzi¢ przy
temperaturze otoczenia i poditoza wyzszej niz +5 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza nizszej niz
80 %.

Przy stosowaniu, przechowywaniu i transporcie impregnatu nalezy przestrzega¢ wymagan
bezpieczenstwa zdrowotnego, pozarowego, wybuchowego i ekologicznego, zawartych w instrukgii
producenta, Atescie PZH i karcie charakterystyki substancji chemicznych, tzw. karcie
bezpieczenstwa wyrobu, opracowanej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia i Opieki
Spotecznej z dnia 21 sierpnia 1997 r. w sprawie substancji chemicznych stwarzajacych zagrozenie
dla zdrowia lub zycia (Dz. U. Nr 105 z 1997 r. poz.671) i zmiang do tego rozporzadzenia z dnia 18
lutego 1999 r. (Dz. U. z 1999 r. Nr 26, poz. 241). Nalezy, miedzy innymi, zachowaé odpowiednia,
bezpieczng odlegtos¢ od Zrddet ognia i ciepta, wykluczy¢ iskrzenie, nastonecznienie, zapewnié
dostep powietrza w miejscach pracy z wyrobem oraz odpowiednig wentylacje w miejscach jego
magazynowania i sktadowania, stosowa¢ ubrania i sprzet ochronny, nie dopuszczaé do
gromadzenia sig par substancji szkodliwych, nie pozostawia¢ nasaczonych wyrobami materiatow.

Prace powinny by¢ wykonywane przez przeszkolonych wykonawcéw, zapoznanych z
instrukcjg producenta i kartg charakterystyki substancji chemicznych.

Nie mozna zanieczyszcza¢ wyrobem zbiornikéw wodnych, wod biezacych, gleby i sieci

kanalizacyjnej. Pozbywanie si¢ opakowan i resztek wyrobu powinno przebiegaé zgodnie z
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Nabywcy impregnatu powinni otrzymac¢ instrukcje producenta, opracowang w jezyku

polskim, w ktdrej powinny by¢ okreslone, miedzy innymi:

a) przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu, zgodnie z niniejszg Aprobatg Techniczna,

b) warunki bezpieczenstwa pozarowego, wybuchowego, zdrowotnego (w tym bhp) oraz ochrony
srodowiska przy stosowaniu wyrobu oraz przy jego przechowywaniu i transporcie,

c) wymagania dotyczace:

- przechowywania i transportu wyrobu,

- przygotowania powierzchni przed aplikacja,

- zalecanej ilosci warstw i zuzycia jednostkowego wyrobu,

- warunkéw ciepino — wilgotnosciowych przy stosowaniu, przechowywaniu i transporcie
wyrobu,

- technologii wykonywania robét aplikacyjnych z zastosowaniem wyrobu, jak réwniez

powtarzania zabiegéw impregnacyjnych.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce

Wasciwosci dotyczace surowcéw stosowanych do wytwarzania impregnatu BONDEX
SUPER WOOD STAIN 4421 oraz sposob ich sprawdzania i odbioru nie s3 objete niniejsza
Aprobatg Techniczng ITB i powinny by¢ okreslone w systemach zapewnienia jakosci producenta.

3.2. Impregnat i wykonana z niego powtoka

Wasciwosci techniczne impregnatu BONDEX SUPER WOOD STAIN 4421 i powtoki
uzyskanej po jego zastosowaniu oraz skuteczno$¢ zabezpieczenia powierzchni drewnianej

podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
wedtug
1 2 3 y
1 | Wyglad zewnetrzny wyréb barwny o konsystencji zelu PN-C-04906:2000
impregnatu

2 Zapach staby, niedraznigcy PN-C-04906:2000




e

AT-15-5783/2002

6/16

Metoda badania

Poz. Wiasciwosci Wymagania
wedtug
1 2 3 -
3 | Gestosé, g/lem® 0,9+5% PN-82/C-81551
A Zawartosc¢ substanciji 35+ 50 PN-EN ISO
nielotnych, % 3251:1999
5 Czas wysychania™ do <24 PN-79/C-81519
uzyskania 6 stopnia
wyschniecia, h
6 Temperatura zaptonu, °C =40 PN-EN 57:1999
7 Agresywnos¢ korozyjna w mata PN-87/C-04910
stosunku do stali
8 | Wyglad zewnetrzny powioki powloka gtadka, o odcieniu drewna p. 5.6.1
zgodnym z wzornikiem producenta;
wymalowania na drewnie uwidaczniajg
sloje
9 Przyczepnos$é, stopien <52 PN-EN ISO
2409:1999
10 | Odpornos¢ na dziatanie powierzchnia powtoki bez zmian PN-76/C-81521
wody
11 | Odpornos¢ na uderzenie >80 PN-EN I1SO
mierzona wysokoscig 6272:1999
spadku ciezarka o masie 2
kg, cm
127 | Twardo$¢ mierzona >80 PN-EN ISO
czasem tlumienia wahadta przy grubosci 40 um 1522:2001
Persoza, s
137 | Elastycznosé ($rednica <3 PN-EN ISO
sworznia), mm 1519:2000
14 | Odpornosc¢ na $cieranie, >0,7 PN-76/C-81516
kg/um
15 | Odpornos¢ na dziatanie powierzchnia powioki bez zmian p.5.6.2
podwyzszonej temperatury
16 | Trwatosc barwy oznaczana >3 PN-EN ISO
zZmiang barwy po : : : 11341:2000 i BN-
napromieniowaniu 6200 + moziiwe lekkie kredowanie 77/6701-04

200 MJ/m?, stopien skali
szarej
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Poz.

Wasciwosci

Wymagania

Metoda badania

wedtug

2

3

4

17

Odpornosé na
zarysowanie

brak rys przy obcigzeniu do 130 g

p.5.6.3

18

Wiasciwosci hydrofobowe
drewna impregnowanego,
czas wsigkania kropli wody
w drewno impregnowane
stosunku do czasu
wsigkania w drewno
surowe, %

= 600

p.5.6.4

19

Skutecznosé
zabezpieczania przed
grzybami plesniowymi —
badanie w warunkach
laboratoryjnych, klasa
zabezpieczenia

<27)

p.5.6.5

20

Skutecznos$é
zabezpieczenia przed
sinizng wtorna;

—stopien zasinienia

—strefa bez sinizny, mm

<37

21"

p.5.6.6

7 wiasciwo$é okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta badaniami typu i badaniami kontrolnymi
:_’ wyréb nanosi sie na probki wykonane z drewna

) wymagana klasa zabezpieczenia 1 lub 2
™) wartoé¢ $rednia z wynikéw uzyskanych podczas badania 6 prébek

PZH nr HK/B/0151/01/2000. Zgodnie z wymaganiami znajdujacymi sie w Atescie etykieta
powinna zawieraC ostrzezenia, ze wyrdb jest tatwopalny, zawiera substancje szkodliwe dla
zdrowia, powinien by¢ stosowany z dala od ognia, w miejscach przewiewnych, w czasie pracy

nalezy chroni¢ oczy, skére i drogi oddechowe, nalezy tez chroni¢ dzieci przed dostepem do

3.3. Ocena higieniczna

VWyréb, bedacy przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej, otrzymat Atest Higieniczny

wyrobu i Srodowisko przed skazeniem.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Impregnat BONDEX SUPER WOOD STAIN 4421 powinien by¢ pakowany zgodnie z PN-
89/C-81400 i dostarczany w opakowaniach producenta. Kazde opakowanie powinno byé
zaopatrzone w etykiete napisang w jezyku polskim, zawierajaca co najmnie;j:

— nazwe i adres producenta,

- nazwe i symbol wyrobu, jego przeznaczenie zgodnie z niniejsza Aprobata Techniczna,

— cechy identyfikacyjne partii,

— temperature zaptonu,

— date produkgciji,

— objetos¢ lub wage netto,

— termin przydatnosci do uzycia,

- sposob sktadowania,

- podstawowe zasady i warunki prawidiowego i bezpiecznego przechowywania, transportu,
przygotowywania i stosowania wyrobu,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5783/2002,

- numer dokumentu dopuszczajgcego wyréb do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie wedtug p. 5.1,
— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny =z
Rozporzgdzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie
systeméw oceny zgodno$ci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow
budowlanych dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U z
1998 r. Nr 113, poz. 728).

4.2. Przechowywanie

Impregnat powinien by¢ przechowywany zgodnie z PN-89/C-81400, instrukcja producenta i
karta bezpieczenstwa wyrobu, w zamknietych opakowaniach fabrycznych, z dala od Zrodet
ciepta, ognia i iskrzenia, w wentylowanych pomieszczeniach, w temperaturze dodatniej, ktore;
graniczne wielkosci powinny by¢ okreslone w instrukciji.

Opakowania nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem mechanicznym. Czas sktadowania

wyrobdw powinien by¢ podany w instrukcji producenta.
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4.3. Transport

Impregnat powinien by¢ transportowany zgodnie z PN-89/C-81400 i instrukcja
producenta, uwzgledniajaca wymagania normy i przepisy obowigzujace w transporcie przy
przewozeniu tego typu wyrobdéw. Opakowania nalezy chroni¢é przed uszkodzeniem

mechanicznym, nagrzaniem i mrozem.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 10, ust. 2, p. 1 b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. nr 106 z 2000 r., poz.
1126) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, jest dopuszczony do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg Techniczng
AT-15-5783/2002 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci lub
deklaracji zgodnosci z Aprobata.

Podstawg oceny zgodnosci sa:
1) zakfadowa kontrola produkgiji,
2) badania typu,
3) badania kontrolne gotowych wyrobéw.

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ kontrole produkcji obejmujaca zaktadowa kontrole
produkciji i badania kontrolne gotowych wyrobéw, zgodnie z ustalonym w p. 5.4, programem badan.

Kontrola produkcji musi zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB AT-
15-5783/2002. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobu powinna
by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

Certyfikat zgodnosci z Aprobatg jest wydawany przez wtasciwg jednostke certyfikujaca.

Deklaracje zgodnosci z Aprobatg wydaje producent wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata.

5.2. Zakitadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:
1) specyfikacje i sprawdzenie surowcow i skfadnikow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta wediug zasad i

procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
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technologii produkciji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

5.3. Badania typu

Badania typu sg badaniami potwierdzajgcymi wymagane wiasciwosci techniczno —
uzytkowe, wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.
Badania typu obejmuja;:
- przyczepnosg,
- odpornos¢ na dziatanie wody,
- odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury,
- odporno$¢ na uderzenie,
- trwatos¢ barwy,
- wiasciwosci hydrofobowe,
- skuteczno$¢ zabezpieczenia przed grzybami pleéniowymi,
- skuteczno$¢ zabezpieczenia przed sinizng wtérna.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wtasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobu moga by¢ wykorzystane jako badania typu w ocenie zgodnosci.

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badari kontrolnych. Program badan kontrolnych obejmuie:
— badania biezace,

— badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace impregnatu obejmujg sprawdzenie:
- barwy i zapachu,
- gestosci w temperaturze +20 °C,
— czasu wysychania,
- wygladu zewnetrznego powtoki.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe impregnatu obejmuja sprawdzenie:
- zawartosci substanciji nielotnych,
- temperatury zaptonu,
- agresywnosci korozyjnej w stosunku do stali,
- przyczepnosci,
- odpornosci na dziatanie wody,
- odpornosci na uderzenie,

- odpornosci na $cieranie,
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- trwatosci barwy,
- wiasciwosci hydrofobowych,
- skutecznosci zabezpieczenia przed grzybami plesniowymi,

- skutecznosci zabezpieczenia przed sinizng wtérna.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane na prébkach wiasciwie zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwos¢ badarn kontrolnych

Badania biezace powinny by¢é wykonywane dla kazdej parti wyrobu. Wielko$é partii
powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe nalezy przeprowadza¢ nie rzadziej niz raz na trzy lata.
5.6. Metody badan

Badania wtasciwosci technicznych wyrobu nalezy wykona¢ wedtug norm wymienionych w
tablicy 1 kol. 4 oraz ponizszych opiséw. Wyniki badaf nalezy poréwnaé odpowiednio z

wymaganiami podanymi w tablicy 1, kol. 3.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu powloki. Sprawdzenia nalezy dokonaé, obserwujac nie-
uzbrojonym okiem probke powtoki uzyskanej w wyniku impregnacji wyrobem podtoza drewnianego,

z odlegtosci okoto 300 mm, w rozproszonym $wietle dziennym.

5.6.2. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie podwyzszonej temperatury. W celu
wykonania sprawdzenia nalezy umiesci¢ prébki z naniesionym impregnatem w temperaturze 60 + 5
°C w cieplarce na okres 1 godziny. Po wyjeciu probek i wystudzeniu w warunkach laboratoryjnych
nalezy dokona¢ ogledzin powioki z odleglosci okoto 300 mm, okiem nieuzbrojonym, w

rozproszonym swietle dziennym.

5.6.3. Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie. Do badania nalezy uzyé przyrzadu
typu Clemena. Metoda polega na sprawdzeniu, przy jakim obcigzeniu rylec przyrzadu nie powoduje
jeszcze w powloce rys odstaniajacych podtoze. Probki z naniesionym impregnatem, nalezy przed
wykonaniem badania klimatyzowac przez 72 h w pomieszczeniu o temperaturze 20 = 5 °C i
wilgotnosci wzglednej powietrza 65 + 5%.

Jako miare odpornosci powtoki na zarysowanie nalezy przyja¢ najwigksze obciazenie

rylca przyrzadu, ktore powoduje zarysowanie powierzchniowe, bez odstoniecia podtoza.
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5.6.4. Sprawdzenie wiasciwosci hydrofobowych. W celu wykonania badania nalezy
przygotowac dwie plytki z drewna sosnowego o wymiarach 180 x 85 x 10 mm. Jedng ptytke
pozostawiC w stanie surowym, a druga pomalowaé dwukrotnie impregnatem. Nastepnie obydwie
ptytki pozostawiC przez 72 godziny w temperaturze 20 + 2 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza
85 £ 5%. Po uptywie w.w. czasu na prébki nanies¢ po 3 krople wody destylowanej (po 2 ml

kazda), przykry¢ szalkami Petriego i zmierzy¢ czas od naniesienia kropli do chwili jej wsiakniecia.

5.6.5. Sprawdzenie skutecznosci zabezpieczania drewna przed grzybami
pleSniowymi. Sprawdzenie i oceng skutecznosci zabezpieczenia drewna przed grzybami

plesniowymi nalezy wykona¢ wedtug ZUAT-15/V1.06/2002.

5.6.6. Sprawdzenie skutecznos$ci zabezpieczenia drewna przed sinizna wtérna.
Sprawdzenie nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 152-1:1999, z tym ze prébki nalezy poddaéd
sztucznemu starzeniu obejmujacemu 18 cykli. Jeden cykl obejmuje 4 godziny zraszania woda, 4
godziny suszenia (dziatanie promieniowania UV, ciepta +63 °C, ruch ciepta imitujacy wiatr), 4
godziny zraszania wodg, 4 godziny suszenia, 8 godzin przerwy do rozpoczecia nastepnego
cyklu. Do kazdego badania tj. badania stopnia zasinienia oraz badania gtebokosci strefy
niezasinionej nalezy zastosowac 6 probek.

Wyniki badania w zakresie oceny stopnia zasinienia oraz giebokoséci strefy niezasinionej

stanowi Srednia z wynikéw uzyskanych na 6 prébkach.

5.7. Pobieranie prébek

Probki do badar nalezy pobiera¢ wedtug PN-EN 212:1994 i przygotowywaé zgodnie z
metodykg badan podang w tablicy 1, zachowujgc wymagania dotyczace ilosci nanoszonego
impregnatu.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb mozna uznac¢ za zgodny z postanowieniami Aprobaty Techniczne;

ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-5783/2002 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnosé
impregnatu BONDEX SUPER WOOD STAIN 4421 do stosowania w budownictwie w zakresie
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wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 10, ust. 2, p. 1 b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. nr 106 z 2000 r., poz.
1126) zestaw wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata, jest dopuszczony do obrotu i po-
wszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnoséci z Aprobatg Techniczng
AT-15-5783/2002 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci lub

deklaracji zgodnosci.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegdinosci obwieszczenia Prezesa Rady Ministréw z dnia 17
marca 1993 r. W sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 19 pazdziernika 1972 r. o
wynalazczosci (Dz. U. nr 26, poz.117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw

korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Techniczne;.

6.3. Instytut Techniki Budowlanej, wydajac Aprobate Techniczng, nie bierze

odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakos¢ wyrobu oraz wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnoéci za wiasciwe jego

zastosowanie.

6.5. W przypadku stwierdzenia nieprzestrzegania postanowiern zawartych w Aprobacie
Technicznej ITB lub na skutek innych uzasadnionych przyczyn technicznych, Instytut Techniki

Budowlanej ma prawo zawiesic lub uchyli¢ wydang Aprobate.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszer oraz innych dokumentéw zZwigzanych z
wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie impregnatu BONDEX SUPER WOOD
STAIN 4421 stosowanego do ochronno - dekoracyjnego wykariczania drewna budowlanego
nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-
5783/2002.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5783/2002 jest wazna do 31 grudnia 2007 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z

odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-C-04906:2000
PN-87/C-04910

PN-76/C-81516
PN-79/C-81519

PN-89/C-81400
PN-76/C-81521

PN-82/C-81551
BN-77/6701-04

PN-EN 152-1:1994

Srodki ochrony drewna. Ogdine wymagania i badania

Srodki ochrony drewna. Badania agresywnosci korozyjnej wobec
stali metodg bezposrednig

Wyroby lakierowe. Oznaczanie $cieralnosci powfok lakierowych
Wyroby lakierowe. Okre$lenie stopnia wyschniecia i czasu
wysychania

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powfok lakierowych na
dziafanie wody oraz oznaczanie nasigkliwosci

Oznaczanie gestosci wyroboéw lakierowych i farb graficznych
Materiaty wykoriczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczanie
trwafosci barwy metodg przyspieszong

Metody badari $rodkéw ochrony drewna. Metoda laboratoryjna
oznaczania  Sskuteczno$ci zabiegu zabezpieczania drewna
obrobionego przed grzybami powodujacymi sinizne. Zastosowanie

w metodzie smarowania
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PN-EN 212:1994

PN-EN 57:1999

PN-EN ISO 1519:2000

PN-EN ISO 1522:2001

PN-EN ISO 2409:1999

PN-EN ISO 2431:1999

PN-EN ISO 3251:1999

PN-EN ISO 6272:1999

PN-EN ISO 11341:2000

ZUAT-15/V1.06/2002

AT-15-5778/2002

Srodki ochrony drewna. Wytyczne pobierania i przygotowywania do
analizy probek srodkéw ochrony drewna i drewna zabezpieczonego
Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury zaptonu. Pomiar
metodg zamknietego tygla Abla - Pensky’ ego

Farby i lakiery. Proba zginania na sworzniu (sworzer cylindryczny)
Farby i lakiery. Proba tfumienia wahadfa

Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wypfywu za pomocg kubkéw
wypfywowych

Farby i lakiery. Oznaczanie substancji nielotnych farb, lakierow i
spoiw do farb i lakieréw

Farby i lakiery. Badanie za pomoca spadajgcego ciezarka

Farby i lakiery. Sztuczne dziatanie atmosferyczne i ekspozycja na
sztuczne promieniowanie. Ekspozycja na filtrowane promieniowanie
lampy ksenonowej

Srodki ochrony przed korozja biologiczng wyrobéw budowlanych z

drewna

Zestaw wyrobéw BONDEX FONDO 4288 i BONDEX SATIN FINISH
4286 do ochronno - dekoracyjnego wykarnczania drewna
budowlanego

Raporty, sprawozdania z badan i oceny

1. Sprawozdanie z badan ,Badania impregnatu BONDEX SUPER WOOD STAIN” nr ND-
542/A/01 i Raporty z badan LD-159/01 i ND-542/A/01, Laboratorium Drewna i Korozji

Biologicznej ITB

2. Sprawozdanie z badan ,Badania laboratoryjne hydrofobowosci $rodka BONDEX SUPER
WOOD STAIN 4421 — dla potrzeb aprobaty technicznej” nr NT-575/01 i Raport z badan
LT-236/01, Zaktad Nowych Technik Wykorczeniowych

Materiatéw Wykonczeniowych ITB

3. Sprawozdanie z badan nr 270/2000 ,BONDEX SUPER WOOD STAIN Super bejca

ochronna do drewna”, Instytut Przemystu Tworzyw i Farb, Gliwice

ITB, Laboratorium Badan
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Opinia znak DF/145/2002, Instytut Przetwérstwa Tworzyw sztucznych ,METALCHEM” w
Toruniu, Oddziat Zamiejscowy Farb i Tworzyw w Gliwicach, zaktad Badawczo —
Analityczny

Sprawozdanie z badan skutecznosci zabezpieczenia drewna sosny (biel) zestawami
ochronno - dekoracyjnymi Bondex przed wtérnym zasinieniem i opracowanie
~Rozpoznanie dziatania preparatéw typu Bondex w zabezpieczaniu drewna przed sinizng
wtorng”, Instytut Technologii Drewna w Poznaniu, Zaktad Konserwacji Drewna

Atest Higieniczny nr HK/B/0151/01/2000 wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny w

Warszawie



