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A. OPIS

1 Przedmiot aprobaty ,
1.1 Ogélna charakterystyka techniczna

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest biata farba rozpuszczalnikowa ASP IV HIGH SOLID do
wykonywania cienkowarstwowych poziomych oznakowan drég, zwana dalej farba ASP IV HIGH
SOLID. :

Farba ASP IV HIGH SOLID jest zawiesing pigmentow i wypetniaczy w roztworze zywicy akrylowej w
mieszaninie rozpuszczalnik6w organicznych z dodatkiem $rodkéw pomocniczych.

Farba ASP IV HIGH SOLID jest wyrobem szybko schnacym, dobrze przyczepnym do podioza,
odpornym na dziatanie wody i solanki.

Oznakowania wykonane farba ASP IV HIGH SOLID charakteryzuja si¢ dobra widocznoscia w dzien i
w nocy. Dobrg widocznos¢ w nocy zapewniaja kulki szklane, ktérymi oznakowanie jest posypywane
po naniesieniu farby na znakowana nawierzchnie

1.2 Symbole klasyfikacji wyrobu

PKWiU: 24.30.12-50.00
PCN: 320820900
SWwW: 1317-151

2 Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

2.1 Przeznaczenie

Farba ASP IV HIGH SOLID jest przeznaczona do wykonywania odblaskowych, pofziomych
oznakowan drég, oraz innych nawierzchni drogowych i komunikacyjnych z warstwa, $cieralna bitumiczna
(z lepiszczem asfaltowym) i z betonu cementowego.

2.2 Zakres stosowania

Farba ASP IV HIGH SOLID jest stosowana do malowania linii segregacyjnych i krawedziowych na
drogach zamiejskich. Z uwagi na wlasciwosci odblaskowe moze by¢ stosowana na drogach
pozamiejskich i miejskich. ) S

2.3 Warunki stosowania

Farb¢ ASP IV HIGH SOLID nalezy naktada¢ na suche nawierzchnie bitumiczne, gdy temperatura
powietrza miesci si¢ w zakresie od 5 °C do 35 °C, temperatura nawierzchni — w zakresie od 5 °C do
60°C, a wzgledna wilgotnosé powietrza nie przekracza 80 %. Rozcieficzanie farby rozcieficzalnikiem
do farb ASP o symbolu KTM 131-8511-14-010 jest dopuszczalne w ilosci do.3 %, w zaleznosci od
* sposobu nanoszenia i temperatury. ' :
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Farb¢ ASP IV HIGH SOLID naklada sie¢ warstwg o gruboscx od 0,40 mm do 0,50 mm (nnerzonq na'..
mokro), co wiaze si¢ z uzyciem farby w ilosci 0,60 kg/m? do 0,80 kg/m®. Rozkladanie powinno byé =+
maszynowe przy uzyciu malowarki o natrysku pneumatycznym lub hydrodynamicznym. T

W celu uzyskania odblaskowosci oznakowania nalezy, w czasie nie dtuzszym niz 2 s po wymalowamu
posypac je kulkami szklanymi, najlepiej kulkami 100 - 600 H w ilosci od 250 g/m* do 300 g/m®.

Podczas wykonywania oznakowan poziomych farbg ASP IV HIGH SOLID nalezy przestrzegad
zalecenia producenta.

3 Wymagania
3.1 Farba ASP IV HIGH SOLID
Wymagania dotyczace wiasciwosci farby ASP IV HIGH SOLID podano w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan wedtug
1 2 3 4 5
1 | Gestosé glem’ | og 1,50 do 1,60 | PN-ENISO 2811-1:2002
2 |Lepkos$¢ wg Krebsa KU od 80 do 86 PB/TN-3/4:2004
3 [Zawartos¢ sktadnikéw lotnych % (m/m) | 0d 25,0 do 29,0 | PN-EN ISO 3251:2004
4 |Zawartosé weglowodoréw % (m/m) <10 PB/TN-3/6:2004
aromatycznych
5 | Czas schnigcia warstwy grubosci ‘min <60 PB/TN-3/7:2004
400 pm (bez §ladéw na powloce)
6 | Wskaznik szorstkos$ci na kartonie  |jedn. SRT =30 PN-EN 1436:2000
7 | Wspétczynnik luminancji B: ' PN-EN 1436:2000
— barwa biata (klasa LF7 - >0,85
wg PN-EN 1871:2003) ,
8 | Wspéirzedne chromatycznosci x, y: . wgrys. 1 PN-EN 1436:2000
— barwa biata

3.2 Oznakowanie wykonane farbg ASP IV HIGH SOLID

W tablicy 2 podano wymagania, ktére musza by¢ spetione przez oznakowanie wykonane farba ASP IV

HIGH SOLID, w stanie §wiezym. Pomiary nalezy wykona¢ na drodze. Na rysunku 1 podano graniczne
| wspbirzedne chromatycznosci pola barwy biatej. Wymagania te sa zgodne z ,, Warunkami Technicznymi.
Poziome znakowanie drég POD-97”, Seria I, Zeszyt 55, IBDiM, 1997 r.
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Tablica 2
Lp. Wiasciwoscei Wymagania
(oznakowanie eksploatowane)
] 2 3
1 | Wspétczynnik luminancji 8 (klasa B2 wg POD-97) >0,30
2 | Wspoélczynnik chromatycznodci x, y wg rysunku 1
3 | Wskaznik szorstkosci SRT oznaczony na drodze
(klasa S1 wg POD-97) 245

W tablicy 3 podano wartosci punktéw naroznych obszaru chromatycznosci oznakowania drog.

Tablica 3
Punktvnarozny Nr 1 2 3 4
Oznakowanie biate X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
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Rysunek 1 - Wspélrzqdng chromatycznosdci x, y barwy biatej
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4 Pakowanie, przechowywanie i transport

Farbg ASP IV HIGH SOLID nalezy pakowaé zgodnie z PN-89/C-81400 w opakowania, uzgodnione
pomigdzy producentem i odbiorca, zabezpieczajace wyrdb w sposéb whasciwy i majace wymiary zgodne
Z systemem wymiarowym opakowan wedtug PN-89/0-79021.

Na kazdym opakowaniu nalezy podaé co najmnie;j nastepujace dane:

- nazwe wyrobu,

- nazwg 1 adres producenta,

- date produkcji

- termin przydatnosci do stosowania,

- masg netto,

- znak budowlany B,

- informacje, ze wyrdb uzyskat Aprobatg Techniczna IBDiM Nr AT/2005-04-0783.

Farb¢ ASP IV HIGH SOLID przechowuje si¢ w zadaszonych magazynach, bez narazania na
bezposrednie naswietlenie storicem w temperaturze od 5 °C do 35 °C.

Trwatos¢ farby skladowanej w warunkach okreslonych przez producenta wynosi 12 miesiecy w
oryginalnym, nie otwieranym opakowaniu.

Farbe ASP IV HIGH SOLID nalezy przewozi¢ krytymi  srodkami transportowymi  chroniac
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym  zgodnie z przepisami  przewozowymi i
PN-89/C-81400.

5 System oceny zgodno$ci wyrobéw

Wyréb podlega ocenie zgodnosci wedlug systemu oceny zgodnosci wyrobéw budowlanych 1
(rozporzadzenie Ministra Infrastruktury 'z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym -
Dz. U. Nr 198 z dnia 10 wrzesnia 2004 r., poz. 2041).

3

6 Ustalenia foi‘malnoprawne

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnienn wynikajacych z przepiséw ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 49 z dnia 21 maja 2001 r., poz. 508).
Zapewnienie tych uprawnier nalezy do obowiazkéw przedsigbiorcow sktadajacych wniosek o wydanie
Aprobaty Technicznej IBDiM. :

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2005-04-0783 jest dokumentem stwierdzajacym przydatno$é
W inzynierii komunikacyjnej farby rozpuszczalnikowej ASP IV HIGH SOLID HIGH SOLID do
poziomego oznakowania drég w zakresie wynikajacym z postanowieri Aprobaty Techniczne;.

6.3 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym farbe rozpuszczalnikowa ASP IV
HIGH SOLID HIGH SOLID do poziomego oznakowania drég do obrotu i stosowania w
budownictwie. o ~ '
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Zgodnie z art. 10 ustawy Prawo Budowlane (Dz. U. Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) wyréb, ktdrego
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2005-04-0783, mozna stosowaé przy

wykonywaniu robét budowlanych wytacznie, jezeli wyrdb ten zostat wprowadzony do obrotu zgodnie
z odrgbnymi przepisami.

Zgodnie z art. 5.1, poz. 3 ustawy o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 2z 2004 r., poz. 881) farba
rozpuszczalnikowa ASP IV HIGH SOLID HIGH SOLID do poziomego oznakowania drég nadaje sie
do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli jest oznakowana znakiem budowlanym.
Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonat
oceny zgodnosci i wydal, na swoja wylaczng odpowiedzialnosé, krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobata Techniczna.

6.4 Instytut Badawczy Drég i Mostéw w Warszawie wydajac Aprobate Techniczng nie bierze
odpowiedzialnoéci za ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.5 Wszelkie odstepstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IBDIiM wymagajg pisemnej zgody
Instytutu Badawczego Drég i Mostéw w Warszawie.

6.6 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta farby rozpuszczalnikowej ASP IV HIGH
SOLID HIGH SOLID do poziomego oznakowania drég od odpowiedzialnosci za wilasciwg jakosé
wyrobu oraz wykonawcéw robét drogowych od odpowiedzialnosci za wiasciwe jego zastosowanie.

6.7 Instytut Badawczy Drég i Mostéw w Warszawie moze uchyli¢ Aprobate Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.

6.8 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolen wiadz budowlanych niezbgdnych do prowadzenia
robét w zakresie inzynierii komunikacyjne;.

8 Termin waznosci

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2005-04-0783 jest wazna do dnia 12 lutego 2007 r.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia
1998 r. w sprawie aprobat i kryteridw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych (Dz. U. Nr 107 z 1998 r., poz. 679, Dz. U. Nr 8 z 2002 r., poz. 71), w wyniku
postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek firmy:

POLIFARB Cieszyn — Wroclaw S. A.
Oddzial we Wroclawiu
51 — 416 Wroclaw
ul. Kwidzynska 8

Instytut Badawczy Drég i Mostdw w Warszawie pozytywnie ocenia
przydatnos¢ do stosowania w inzynierii komunikacyjnej wyrobu budowlanego pn.:

Farba rozpuszczalnikowa
'ASP IV HIGH SOLID

do poziomego oznakowania drég

w zakresie 1 na zasadach okreslonych w niniejszej Aprobacie Technicznej IBDiM.

DYREKTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, 3:2) lutego 2005 r.

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

1 Slowa kluczowe: FARBA ROZPUSZCZALNIKOWA , MATERIAL DO POZIOMEGO OZNAKOWANIA
DROG

2 Informacja o Aprobacie Technicznej
Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2005-04-0783 uniewaznia i zastepuje Aprobate
Techniczng AT/2000-04-0783 oraz Zmiane Nr 1/2001 i Zmiane Nr 2/2002.

W Aprobacie Technicznej IBDiM Nr AT/2005-04-0783 wprowadzono nastepujace zmiany:

- wprowadzono Zmiang Nr 1/2001 i Zmiang Nr2/2002 do Aprobaty Technicznej IBDiM
Nr AT/2000-04-0783.

- zaktualizowano wymagania,

- zmieniono redakcje punktu ,,Ustalenia formalnoprawne”,

- uaktualniono normy i dokumenty powolane

- w Informacjach Dodatkowych podano wyniki badan sprawdzajacych,

- przeredagowano tres¢, doprowadzajac do zgodnosci z rozporzadzeniem MSWiA z dnia 5 sierpnia
1998 r. w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow -
budowlanych (Dz. U. Nr 107, poz. 679 oraz z 2002 r. Nr 8, poz. 71).

3 Normy i dokumenty powolane

PN-EN 1436:2000 Materialy do poziomego oznakowania drég - Wymagania dotyczace poziomych
oznakowan drog

PN-EN 1871:2003 Materiaty do poziomego oznakowania drég - Wiasciwosci fizyczne

PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie gestosci - Czesé 1: Metoda piknometryczna
PN-EN ISO 3251:2004 Farby, lakiery tworzywa sztuczne - Oznaczanie substancji nielotnych
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe - Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-84/C-81512 Wyroby lakierowe — Oznaczanie zawartosci skIadnjkéw podstawowych
PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe i Okre$lenie stopnia wyschniecia i czasu wysychania

PN-C-81701:1997 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobéw lakierowych i farb graficznych za pomoca
kubk6éw wypltywowych z dnem stozkowym i ptaskim

PN-89/0-79021 Opakowania - System wymiarowy 4

POD - 97 Warunki Techniczne. Poziome znakowanie dr6g, Seria I, Zeszyt 55, IBDiM, 1997 r.
Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-3/4:2004 Oznaczanie lepkosci metoda Krebsa,

Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-3/6:2004 Oznaczanie zawartosci weglowodoréw aromatycznych
Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-3/7:2004 Oznaczanie czasu schnigcia

Prawo przewozowe (Dz. U. Nr 53 z 1984 r. poz. 272 z péZniejszymi zmianami)
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury 2z dnia 11 sierpnia 2004 r. w . sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
Dz. U. Nr 198 z dnia 10 wrzesnia 2004 r., poz. 2041

4 Dokumenty wykorzystywane w postepowaniu aprobacyjnym

- Sprawozdanie z badad nr 10/05/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony S$rodowiska IBDiM,
Warszawa, luty 2005 r. |

- Wyniki badan 174/97 Zaklad Technologii Nawierzchni, Pracownia Chemii i Ochrony
Srodowiska IBDiM, Warszawa, 1997 r.

- Wyniki badan 411/2000 Zakiad Technologii Nawierzchni, Pracownia Chemii i Ochrony
Srodowiska IBDiM, Warszawa, 2000 .

- Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym nr 360/95, Farba
ASP IV HIGH SOLID, IBDiM, 1995 r.

- Wyniki badan nr 48/95, Okregowe Laboratorium Drogowe w Poznaniu, 1995 r.

- Opis techniczny produktéw do znakowania poziomego drég ASP IV HIGH SOLID

- Referencje firm wykonawczych

- Atest higieniczny nr B-396/98, Paistwowy Zaktad Higieny, Warszawa, 1998 r.

4 Informacja o wynikach badan farby ASP IV HIGH SOLID i oznakowania nig wykonanego

Wykonano oznakowanie poprzeczne farbg ASP IV HIGH SOLID na odcinku do§wiadczalnym, uzyta w
flosci 690 g/m’® i posypana kulkami szklanymi INTERMINGLAS 100-600 H w ilogci 260 g/m? . Czas
schniecia, zmierzony wg POD 97 podczas wykonywania oznakowania, wymosl 30 minut (bez sladu) w
temperaturze 10 °C, przy wilgotnosci wzglednej 80 %.

Wyniki pomiaréw wiasciwoéci oznakowania na drogowym odcinku doswiadczalnym w stanie $wiezym i
po 24 miesiacach eksploatacji umieszczono w tablicy 4 i na rysunku 2.
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Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2005-04-0783
Tablica 4
‘ Wyniki badan
Lp. | Wiasciwoéci Wymagania
W stanie po 12 mies. | po 18 mies. | po 24 mies.
$wiezym
1 2 3 4 5 6 7
1 | Wspélczynnik >0,60 0,70
luminancji B >0,30 0,32 0,33 0,33
2 | Wspélrzedne wg
;hmmatycmsm rysunku 1 0,322 0,340 0,342 0,338
, 034D | 0351 | 0353Q) | - 0349
3 | Wskaznik 245 50 51 48 50
szorstkosci SRT
4 | Trwalo$é 26 10 8 8 7
5 | Powierzchniowy 2200 516
wspdtczynnik
odblaslgu, > 100 246 229 104
mecd/m°Ix

W spétrzedne chromatycznoscix iy

Y
0.3%0 +

0.380 -+
0.370 -+
.0.300 T
0.350 +
0.340 -
0.330 T+
0.320 T

0.310 +

0.300 -+

0.290 0.300 0,310 0.320 0.330 0140 0.350 0.380 X

Rysunek 2 - Granice barwy biatej
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Wykonano takze badania wiasciwosci farby ASP IV HIGH SOLID. Uzyskane wyniki podano w
tablicy 5 i narys. 3.

Tablica 5
Lp. Wiasciwosci, jednostki Jedn. Yg::: Metody badad wedhug
1 2 3 4 5
1 | Gestosé g/cm’ 1,55 PN-EN ISO 2811-1:2002
2 | Lepkosé wg Krebsa KU 83,0 PB/TN-3/4:2004
3 f;;‘:;yw‘mow?zagm ‘r;(l;‘e‘:: 20°0) S 126 PN-C-81701:1997
4 | Zawarto$é substancji lotnych % (m/m) 24,9 PN-EN ISO 3251:1999
5 | Zawarto$¢ substancji nielotnych Y% (m/m) 75,1 PN-EN ISO 3251:1999
6 | Zawarto$¢ weglowodoréw aromatycznych (toluen) % (m/m) 9,2 PB/TN-3/6:2004
7 | Zawarto$¢ pigmentéw i wypetniaczy % (m/m) 61,4 PN-84/C-81512
8 | Zawartos¢ spoiwa % (m/m) 13,7 met. ekstrakcyjna
9 Czas schnigcia warstwy o grubosci 400 pm, w temp. min PB/TN-3/7:2004
22°C;: ‘
- bez $ladoéw na pierscieniach 4
- bez §ladéw na powloce 28
10 |Czas wysychania, grub. warstwy 150 um w temp. min PN-79/C-81519
22°C:
stopien 3 ' 9
stopient 4 13 .
stopieni 6 ' 23
11 | WskaZnik szorstkosci na podlozu gtadkim, jedn. SRT 30 PN-EN 1436:2000
12 | Wspéiczynnik luminancji B - 0,91 PN-EN 1436:2000
13 | Wspéirzedne chromatycznosci x, y - PN-EN 1436:2000
X , 0,316
v . 0,336
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Rysunek 3 - Wspélrzedne chromatycznosci X,Y, granice barwy biatej

5 Whioskodawca/Producent

POLIFARB Cieszyn — Wroctaw S. A.
Oddziat we Wroctawiu

51-416 Wroctaw

ul. Kwidzynska 8

tel.: (0-71) 327 37 00, fax. (0-71) 327 37 01

- 6 Zesp6t Aprobat Technicznych IBDiM

Instytut Badawczy Drég i Mostéw
ul. Jagiellofiska 80
03-301 Warszawa
www.ibdim.edu.pl

tel.: (0-22) 675 41 27, 614 56 59
fax.: (0-22) 811 17 92




