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PÊCZNIEJ¥CE  FARBY  OGNIOCHRONNE

Przedstawiamy Pañstwu System Flame Control No 173 dla zabezpieczenia ogniochronnego
wewnêtrznych i zewnêtrznych powierzchni konstrukcji stalowych.

System pêczniej¹cych farb ogniochronnych Flame Control No 173 posiada:
Aprobatê Techniczn¹  ITB   AT - 15 - 3112/2001

oraz
CERTYFIKAT ZGODNOŒCI  POLSKIEGO CENTRUM BADAÑ I CERTYFIKACJI

NR CZ ITB-199/02

1. INFORMACJA TECHNICZNA O MATERIALE.

                               No 173 jest nowoczesnym systemem pêczniej¹cych, cienkich, elastycznych,
odpornych na wibracje farb, stosowanych do przeciwogniowych zabezpieczeñ zewnêtrznych i we-
wnêtrznych konstrukcji stalowych. W Stanach Zjednoczonych i Kanadzie farba
No 173 zosta³a przebadana i posiada stosowny certyfikat na odpornoœæ ogniow¹ przy wzroœcie
temperatury wg. krzywej wêglowodorowej ANSI UL. 1709-1991 dla okresu ochrony do 2 godz.

Materia³y Firmy                         typu No 173 posiadaj¹ atesty i certyfikaty stosowania wielu
miêdzynarodowych instytucji i placówek badawczych.

System sk³ada siê z trzech warstw:
•  farba gruntowa,
•  podstawowa warstwa farby pêczniej¹cej   No 173
•  farba nawierzchniowa.

Tak zabezpieczamy ogniochronnie konstrukcjê stalow¹

farba gruntowa

farba
nawierzchniowa

stalowe pod³o¿e
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Zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji mog¹ byæ wykonywane jedynie przez firmy autory-
zowane przez polskiego przedstawiciela producenta materia³ów.

FIRMA  A F C  S.A.  PRZESZKOLI PRACOWNIKÓW I ZAPEWNI AUTORYZACJÊ WYKONAWCY.

2. OKREŒLENIE KOSZTU MATERIA£U DLA ZABEZPIECZENIA 1m2 POWIERZCHNI

2.1 KLASA ODPORNOŒCI OGNIOWEJ F 0,25 (15 min) – profile otwarte

Dla masywnoœci elementów konstrukcji stalowej  0 ≤ U/A [m-1] ≤ 400 gruboœæ suchej pow³oki
farby pêczniej¹cej                              No 173 wynosi 120 µm.

Zu¿ycie teoretyczne farby dla tej gruboœci – 0,16 ltr/m2

2.2 KLASA ODPORNOŒCI OGNIOWEJ F 0,25 (15 min) – profile zamkniête

Dla masywnoœci elementów konstrukcji stalowej  0 ≤ U/A [m-1] ≤ 400 gruboœæ suchej pow³oki
farby pêczniej¹cej                              No 173 wynosi 160 µm.

Zu¿ycie teoretyczne farby dla tej gruboœci – 0,21 ltr/m2

3.1 KLASA ODPORNOŒCI OGNIOWEJ F 0,5 (30 min) – profile otwarte

Gruboœæ suchej pow³oki farby pêczniej¹cej                           No 173  nale¿y okreœliæ z tabel
Aprobaty Technicznej w zale¿noœci od masywnoœci elementów konstrukcji stalowej. (masywnoœæ -
U/A [m-1] to stosunek ogrzewanego obwodu elementu do jego powierzchni przekroju poprzecz-
nego)

Masywnoœæ Gruboœæ Zu¿ycie
elementu pow³oki na teoretyczne
U/A [m-1] sucho [µm] [ltr/m2]

0-180 120 0,16
181-200 130 0,17
201-220 140 0,18
221-240 150 0,19
241-260 160 0,21
261-280 170 0,22
281-300 180 0,23
301-320 190 0,25
321-340 190 0,25
341-360 200 0,26
361-380 200 0,26
381-400 210 0,27
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3.2   KLASA ODPORNOŒCI OGNIOWEJ F 0,5 (30 min) – profile zamkniête

Gruboœæ pow³oki farby pêczniej¹cej                                    No 173 nale¿y okreœliæ z tabeli w zale¿-
noœci od masywnoœci elementów konstrukcji stalowej.

CENA FARBY                            No  173  F 0,25 i F 0,5   — 24,50 USD/ltr

4.1  KLASA ODPORNOŒCI OGNNIOWEJ F 1 (60 min) – profile otwarte

Gruboœæ pow³oki farby pêczniej¹cej                                       No 173 nale¿y okreœliæ z tabeli w zale¿-
noœci od masywnoœci elementów konstrukcji stalowej.

Masywnoœæ Gruboœæ Zu¿ycie
elementu pow³oki na teoretyczne
U/A [m-1] sucho [µm] [ltr/m2]

0-180 160 0,21
181-200 170 0,22
201-220 190 0,25
221-240 200 0,26
241-260 210 0,27
261-280 230 0,30
281-300 240 0,31
301-320 250 0,32
321-340 250 0,32
341-360 260 0,33
361-380 260 0,33
381-400 280 0,36

Masywnoœæ Gruboœæ Zu¿ycie
elementu pow³oki na teoretyczne
U/A [m-1] sucho [µm] [ltr/m2]

<  80 470 0,61
81 - 100 530 0,69

101 - 120 660 0,86
121 - 140 730 0,95
141 - 160 800 1.04
161 - 180 860 1,12
181 - 200 910 1,18
201 - 220 950 1,23
221 - 240 1000 1,30
241 - 260 1030 1,34
261 - 280 1070 1,39
281 - 300 1100 1,43
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4.2 KLASA ODPORNOŒCI OGNIOWEJ F 1 (60 min) – profile zamkniête

Gruboœæ pow³oki farby pêczniej¹cej                                      No 173 nale¿y okreœliæ z tabeli w zale¿-
noœci od masywnoœci elementów konstrukcji stalowej.

CENA FARBY                              No  173  1godz. — 24,50 USD/ltr
Przewidujemy mo¿liwoœæ negocjacji ceny. Dla sta³ych klientów dodatkowy rabat.

Cena nie zawiera podatku VAT, odbiór materia³u z magazynu w Gdañsku. Mo¿liwa dostawa
materia³u na plac budowy.  Przy zamówieniu powy¿ej 190 ltr dostawa na koszt AFC S.A.

5. ORIENTACYJNY KOSZT FARBY PRZECIWKOROZYJNEJ I NAWIERZCHNIOWEJ

5.1. Zabezpieczenie przeciwkorozyjne powierzchni farb¹ epoksydow¹, gruboœæ suchej pow³oki  60 µm.
Koszt materia³u dla zabezpieczenia 1m2 powierzchni wynosi oko³o 2,3 z³/m2 + podatek VAT.

5.2. Malowanie nawierzchniowe. Dla warunków pracy konstrukcji w atmosferze umiarkowanej,
zaleca siê malowanie emali¹ poliuretanow¹ o gruboœci suchej pow³oki 80 µm.
Dla ciê¿kich warunków korozyjnych zaleca siê nak³adanie dwóch warstw emalii poliuretanowej
po 60 µm ka¿da.
Koszt materia³u dla zabezpieczenia 1m2 powierzchni przy gruboœci 80 µm wynosi oko³o
4,7 z³/m2 + podatek VAT, przy gruboœci 120 µm wynosi oko³o 7,30 z³/m2 + podatek VAT.
Powy¿sz¹ kalkulacjê przeprowadzono dla farby nawierzchniowej, poliuretanowej RAL 9016-
bia³a.
Mo¿liwa jest dostawa innych kolorów wg  karty kolorów RAL z korekt¹ cenow¹.

Uwaga: zu¿ycie praktyczne materia³u jest wiêksze, zale¿ne od wielu czynników i nale¿y je okreœliæ
ka¿dorazowo dla konkretnej sytuacji.
W przypadku koniecznoœci uzyskania dodatkowych informacji, prosimy o kontakt z naszymi Biurami.

 Firma  A F C s.a. jest wy³¹cznym przedstawicielem amerykañskiej Firmy

                                         Coatings INC. USA  na terytorium Polski.

Masywnoœæ Gruboœæ Zu¿ycie
elementu teoretyczne
U/A [m-1] No 173 [ltr/m2]

na sucho [µm]

<  80 620 0,80
81 - 100 750 0,97

101 - 120 860 1,12
121 - 140 950 1,23
141 - 160 1040 1,35
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INFORMACJA  TECHNICZNA

ZESTAW WYROBÓW DO WYKONYWANIA
OGNIOCHRONNYCH ZABEZPIECZEÑ ELEMENTÓW

KONSTRUKCJI STALOWYCH
O PROFILACH OTWARTYCH I ZAMKNIÊTYCH

SYSTEM FLAME CONTROL No 173
System zabezpieczeñ ogniochronnych zosta³ przebadany wg normy PN-90/B-02851.

 APROBATA  TECHNICZNA   ITB AT-15-3112/2001
CERTYFIKAT ZGODNOŒCI  POLSKIEGO CENTRUM BADAÑ I CERTYFIKACJI

NR CZ ITB - 199/01/2

No 173 jest pêczniej¹c¹, bardzo elastyczn¹ pow³ok¹ ogniochronn¹ produko-
wan¹ przez firmê Coatings INC. USA. No173 s³u¿y do zapew-
nienia du¿ej odpornoœci ogniowej stali, ¿elaza, konstrukcji stalowych ocynkowanych  oraz innych
powierzchni  chronionych konstrukcji. Stosowana jest tak¿e w przemyœle lotniczym, aby zapewniæ
maksymaln¹ ochronê ogniow¹ metali lekkich, np. aluminium i magnezu.

W£ASNOŒCI  EKSPLOATACYJNE

Stal:  No 173 posiada wyj¹tkowe w³asnoœci:  bardzo wysok¹ ognioodpornoœæ  (izolacja termicz-
na i ochrona przed przepaleniem), doskona³¹ przyczepnoœæ  tak¿e do innych metali  (pokrytych
gruntem lub nie), elastycznoœæ, odpornoœæ na pêkanie w warunkach wibracji, œcieranie oraz wysok¹
odpornoœæ korozyjn¹.

Niewielkie gruboœci nak³adanych pow³ok umo¿liwiaj¹  g³adkie wykoñczenie powierzchni.
W przypadku kontaktu z p³omieniem, po ogrzaniu do temperatury 200 - 2500C sk³adniki farby

pêczniej¹, zaczynaj¹ reagowaæ ze sob¹, pow³oka spienia siê. Wydzielaj¹ca siê para wodna i powsta-
j¹ce gazy  tworz¹ grub¹, zwart¹  barierê t³umi¹c¹ dzia³anie ognia oraz obni¿aj¹ temperaturê chronio-
nej stali.

Aluminium: doskona³a przyczepnoœæ do aluminium oraz jego stopów.
 Panele aluminiowe 2024 - T3 o gruboœci 1,27 mm pokryte pow³ok¹ farby No 173 o gruboœci

840µm. pomyœlnie przesz³y test ogniowy wg FAA 2000 F w warunkach symuluj¹cych start i pracê
samolotu z ok. 50% marginesem bezpieczeñstwa

W Stanach Zjednoczonych i Kanadzie materia³ zosta³ przebadany i uzyska³ stosowne atesty na
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nagrzewanie wg krzywej wêglowodorowej, tj. po¿aru z gwa³townym wzrostem temperatury. Bada-
nia prowadzono wg kryteriów okreœlonych w ANSI/UL 1709-1991 oraz ASTM  E-119 (UL.- 263,
ULC- S101, NFPA-251) dla okresu ochrony do 2 godz.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnie stalowe: Powierzchnia stalowa musi byæ czysta i sucha, pozbawiona zat³uszczeñ,
kurzu i innych zanieczyszczeñ. Dla uzyskania najlepszych rezultatów zaleca siê przygotowanie po-
wierzchni metod¹ strumieniowo - œciern¹ do klasy Sa 2,5. Dopuszcza siê przygotowanie powierzch-
ni metodami mechanicznymi i rêcznymi do klasy St 3.

Sposób przygotowania powierzchni powinien byæ uzgodniony z przedstawicielem
stosownie do przyjêtej technologii oraz prefabrykacji i monta¿u konstrukcji stalowej. Szcze-

gólnie istotne jest to przy pracach remontowych.
Nowe powierzchnie nale¿y zagruntowaæ gruntem o gruboœci pow³oki zale¿nej od stopnia agre-

sywnoœci korozyjnej œrodowiska.
Powierzchnie malowane uprzednio: materia³ No 173 mo¿e byæ nak³adany bezpoœrednio na

wiêkszoœæ istniej¹cych dobrze przyczepnych pow³ok. Zaleca siê sprawdzenie przyczepnoœci po-
w³ok. Je¿eli pow³oka nie jest dobrze przyczepna nale¿y j¹ usun¹æ oraz post¹piæ jak w przypadku
nowej powierzchni, powierzchnie szkliste winny byæ zszorstkowane.

W przemyœle lotniczym:  nale¿y stosowaæ siê do zasad  ogólnych  lub skontaktowaæ siê z przedsta-
wicielem .

Metody nak³adania:  No 173  jest sprzedawany w postaci gotowej do u¿ytku. Mo¿-
na go nak³adaæ pêdzlem, wa³kiem lub standardowym sprzêtem do natrysku bezpowietrznego. Ma-
teria³ jest tiksotropowy i intensywne mieszanie u³atwia aplikacjê.

Je¿eli jest to konieczne do rozcieñczenia u¿yæ Rozcieñczalnika do wyrobu No 173. Dopuszcza siê
stosowanie czystego technicznie ksylenu lub toluenu. Maksymalny dodatek rozcieñczalnika 3 - 5 %.
Pamiêtaæ o dok³adnym wymieszaniu materia³u.

Zaleca siê aplikacjê aparatem bezpowietrznym o prze³o¿eniu ciœnienia oko³o 66:1, wydajnoœci
oko³o 15ltr/min. Dysze 0,025” x .. , przewód natryskowy 3/8”.

Zaleca siê usuniêcie filtrów farby z aparatu natryskowego oraz pistoletu.

Warunki malowania:
– nie malowaæ w temperaturze poni¿ej 5o C,
– temperatura pod³o¿a musi byæ o co najmniej 3o C wy¿sza od temperatury punktu rosy otaczaj¹-

cego powietrza,
– wilgotnoœæ wzglêdna max. 80%

Czas schniêcia: [stopieñ]
- 1 0,25
- 3 2 ± 10%
- 7 24 ± 10%

czas schniêcia [h] w temp 20o C i wilgotnoœci wzglêdnej powietrza 70 ± 5%
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Charakterystyka  produktu:
zawartoœæ substancji sta³ych [% obj.] min  77 %
gêstoœæ [g/cm3] 1.34   ±  0,03
temp. zap³onu 4,4o  C

Kolor: bia³y, mo¿liwy pastelowy odcieñ

Opakowania: standardowe pojemniki 19 ltr materia³u

KONTROLA JAKOŒCI I NADZÓR TECHNICZNY

AFC SA zapewnia sta³y nadzór techniczny a po zakoñczeniu prac dokonuje w³asnego odbioru
technicznego, czego potwierdzeniem jest poni¿szy dokument naklejany bezpoœrednio na zabezpie-
czon¹ konstrukcjê stalow¹.

UWAGA: S£U¯BY PREWENCJI
Brak takich dokumentów (nalepek) na konstrukcji jest niezgodny z prawem a pomalowanej farb¹
ogniochronn¹ konstrukcji nie mo¿na uznaæ za zabezpieczon¹ ogniochronnie.
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Malowanie nawierzchniowe:  dla  jak  najlepszego  wykorzystania  w³aœciwoœci  pow³oki
No 173 powinien byæ przykryty farb¹  nawierzchniow¹, najlepiej typu poliuretanowego.

Gruboœci suchej pow³oki zale¿y od  agresywnoœci korozyjnej œrodowiska.

UWAGA:  zachowaæ ostro¿noœæ w trakcie aplikacji i utwardzania produktu. Pow³oka nie utwardzo-
na zawiera ³atwopalne lotne zwi¹zki. W czasie aplikacji i utwardzania przestrzegaæ ogólnych
zasad bezpieczeñstwa i higieny pracy obowi¹zuj¹cych podczas prowadzenia prac konserwacyjno
- malarskich.

OSTRZE¯ENIE: Produkt ³atwopalny. Klasa IMO/ADR 3.2 UN 1263 PG III. Zawiera wybuchowe
rozpuszczalniki! Opary szkodliwe dla zdrowia. Unikaæ bezpoœredniego kontaktu ze skór¹. Nale¿y
zachowaæ ostro¿noœæ a¿ do ca³kowitego wyschniêcia pow³oki. Trzymaæ z daleka od Ÿród³a ciep³a,
p³omienia i iskier. Nak³adanie i schniêcie powinno odbywaæ siê w dobrze wentylowanym pomiesz-
czeniu. U¿ywaæ œrodków ochrony osobistej podczas nak³adania. Po ka¿dym u¿yciu szczelnie za-
mkn¹æ pojemnik. D³ugotrwa³e przebywanie w oparach rozpuszczalnika bez w³aœciwych zabezpieczeñ
jest szkodliwe dla zdrowia.  Przed otwarciem pojemnika zapoznaæ siê ze wskazówkami bezpieczeñ-
stwa.  Wyrób powinien nak³adaæ dobrze przeszkolony personel.
Przechowywaæ w temperaturze dodatniej, w pomieszczeniach wentylowanych.

Postêpowanie z opakowaniami i odpadami:
Zgodnie z ustaw¹ z dnia 27 kwietnia 2001 O ODPADACH (Dz.U. z 2001 Nr 62 poz. 628)

oraz innymi aktami prawnymi zobowi¹zuje siê u¿ytkownika farby do:
1. Wydzielenia miejsca magazynowania farby i pustych opakowañ i oznaczenia go zgodnie z obo-

wi¹zuj¹cymi przepisami.
2. Wszystkie puste beczki po farbach nale¿y starannie oczyœciæ z pozosta³oœci farby i wyp³ukaæ

rozpuszczalnikiem który nastêpnie nale¿y u¿ywaæ do rozcieñczania nastêpnych beczek z farb¹.
3. W przypadku zwrotu pustych opakowañ do AFC S.A. beczki przygotowane do transportu winny

byæ sprawdzone przez przedstawiciela AFC S.A. który przyjmie ich czystoœæ i sposób skompleto-
wania. Przed odbiorem nie jest mo¿liwe sk³adanie pustych beczek jedna w drug¹!

4. Zazwyczaj iloœæ dostarczanej farby dok³adnie odpowiada potrzebom zabezpieczenia ogniochron-
nego. Nale¿y unikaæ gromadzenia zlewek. Farbê nale¿y wymalowaæ na konstrukcji. Zwrotowi
odp³atnemu (zwrot kosztów farby) mog¹ podlegaæ beczki nie rozhermetyzowane.

5. W przypadku powstania rozlewu lub innego typu odpadu postêpowaæ zgodnie z „Kart¹ Charak-
terystyki Substancji Chemicznej”

 Firma  A F C s.a. jest wy³¹cznym przedstawicielem amerykañskiej Firmy

                                         Coatings INC. USA  na terytorium Polski.
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LISTA REFERENCYJNA OBIEKTÓW ZABEZPIECZONYCH
POW£OKOWYM SYSTEMEM OGNIOCHRONNYM DO

ZABEZPIECZANIA KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. PETROCHEMIA P£OCK S.A.
2. RAFINERIA GDAÑSKA S.A.
3. ELEKTROWNIA JAWORZNO II
4. ZAK£ADY CHEMICZNE OŒWIÊCIM
5. HALA SPORTOWA W GDYNI
6. HALA WARSZAWSKI ROLNO SPO¯YWCZY RYNEK HURTOWY
7. HALA PRODUKCYJNA PHILIPS – KWIDZYN
8. KARCHER KRAKÓW – OBIEKT MAGAZYNOWO-BIUROWY
9. POLSKIE SANO STÊSZEW K. POZNANIA – OBIEKT MAGAZYNOWO-BIUROWY
10. RABEN G¥DKI K. POZNANIA – BIUROWIEC
11. KULCZYK TRADEX – SIEDZIBA FIRMY POZNAÑ
12. MARINO KOMPLEKS HANDLOWY – WROC£AW
13. CARREFOUR SUPERMARKET – WROC£AW
14 ALUPOL TYCHY – HALA MAGAZYNOWO-PRODUKCYJNA
15. HALA WIDOWISKOWO SPORTOWA – KO£OBRZEG
16. ELEKTROCIEP£OWNIA KOZIENICE
17. HALA UZDATNIANIA I PRZEROBU ODPADÓW P£UCZKI DOLNE K. LWÓWKA ŒL¥SKIEGO
18. CENTRUM HANDLOWE M1 BSV – ZABRZE
19. STADION SPORTOWY POLONIA BYDGOSZCZ
20. KOPALNIA WUJEK – HALA P£UCZEK
21. HALE PRODUKCYJNE ATLAS WIGRY – SUWA£KI
22. HALA SPORTOWA – ŒWIDNICA
23. HURTOWNIA MATERIA£ÓW „SOGO” – CHORZÓW
24. BIZNES PARK – WARSZAWA
25. AMIKA WRONKI
26. SALON SEAT  – TYCHY
27. DOM HANDLOWY ASTRA II
28. UNIWERSYTET GDAÑSKI
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29. MULTIKINO – GDYNIA
30. OŒRODEK WYPOCZYNKOWY – PIASKI
31. ZREMB – GORZÓW WLKP.
32. HALA SPORTOWA W LUDWINIE K/LUBLINA
33. MULTIKINO – ZABRZE
34. PODRAVKA – KOSTRZYÑ
35. TERMINAL PASA¯ERSKI LOTNISKA W GOLENIOWIE
36. DOM AUKCYJNY LUBICZ W KRAKOWIE
37. KOT£OWNIA OLEJOWA SPÓ£DZIELNI MIESZKANIOWEJ KATOWICE-SZOPIENICE
38. ZAK£ADY PRZEMYS£U KOSMETYCZNEGO BDF – LECHIA W POZNANIU
39. DAX COSMETICS – WI¥ZOWNA K/WARSZAWY
40. MAGAZYN CELNY – MORSKI PORT GDYNIA
41. AUCHAN – BIA£YSTOK
42. FABRYKA OPAKOWAÑ BLASZANYCH – PRUSZCZ GDAÑSKI
43. HIPERMARKET JUMBO – BYDGOSZCZ
44. RMF PARK ROZRYWKI – KRAKÓW
50. SALON SAMOCHODOWY OPEL – CHORZÓW
51. FABRYKA CZÊŒCI SAMOCHODOWYCH – LUCAS
52. CENTRUM HANDLOWE JAGIELOÑCZYCY – CZÊSTOCHOWA
53. FABRYKA CZÊŒCI SAMOCHODOWYCH MANULI POLSKA – TYCHY
54. HALA MAGAZYNOWA PHARMACJA – WROC£AW
55. SALA GIMNASTYCZNA W SKAWINIE
56. STACJA PALIW ARAL – POZNAÑ
57. HALA BASENU – KRAKÓW
58. FILHARMONIA – ZIELONA GÓRA
59. STADION ŒL¥SKI – CHORZÓW
60. BAZA SPRZÊTU BPBP „PRZEMYS£ÓWKA” S.A. – BIA£YSTOK
61. AUCHAN – CZÊSTOCHOWA
62. TELEKOMUNIKACJA POLSKA S.A. – KRAKÓW
63. URZ¥D MIASTA – KRAKÓW
64. ZOJAN – WROC£AW
65. SIEDZIBA AGORY – WARSZAWA
66. AUCHAN – BIELSKO BIA£A
67. AUCHAN – ¯ORY


