
Polifarb Cieszyn-Wroc³aw SA oddaje do u¿ytku 

Pañstwa niniejsze wydawnictwo zawieraj¹ce szereg 

informacji i zbiór podstawowych dokumentów dotycz¹cych 

produkowanych przez nasz¹ firmê farb proszkowych o naz-

wie handlowej . Mamy nadziejê, i¿ oka¿e siê ono 

przydatne w pracy i przybli¿y Pañstwu bogat¹ ofertê 

naszych wyrobów.
Polifarb Cieszyn-Wroc³aw SA produkuj¹cy blisko 

6000 ton farb proszkowych rocznie zajmuje na polskim 

rynku od wielu lat pozycjê niekwestionowanego lidera. 

Dostarczamy farby proszkowe do kilkuset odbiorców 

w ca³ym kraju oraz w Holandii, Belgii, Rosji, Bia³orusi, Ukrainie, Litwie, Czechach i S³owacji. Wœród nich 

znajduj¹ siê najwiêksi u¿ytkownicy z bran¿y przemys³u AGD, oœwietleniowego czy motoryzacyjnego, 

zak³ady przemys³u metalowego, a tak¿e  malarnie us³ugowe. Dominuj¹ca pozycja farb proszkowych 

 na polskim rynku to przede wszystkim efekt wielu lat doœwiadczeñ w produkcji tego typu 

wyrobów oraz kierowania siê w dzia³aniu zasad¹ maksymalnego zaspokojenia potrzeb u¿ytkowników 

naszych wyrobów.
Historia farb proszkowych  siêga po³owy lat 70-tych, kiedy to w Cieszyñskiej Fabryce 

Farb i Lakierów jako pierwszym zak³adzie tej bran¿y w Europie Wschodniej uruchomiono produkcjê 

proszków w kilka lat po ich œwiatowej premierze. Przez nastêpnych kilkanaœcie lat byliœmy praktycznie 

jedyn¹ obecn¹ na polskim rynku farb proszkowych firm¹, zaopatruj¹c niemal wszystkie malarnie 

proszkowe w naszym kraju. Dla swoich wielu zalet, takich jak:
- unikanie stosowania rozpuszczalników;
- siêgaj¹ca praktycznie 95-100% wydajnoœæ procesu malowania;
- ograniczenie procesu aplikacji do jednorazowego nak³adania warstwy farby;
- du¿e mo¿liwoœci automatyzacji procesu aplikacji;
- znaczenie wiêksze ni¿ w przypadku farb ciek³ych mo¿liwoœci uzyskania efektów specjalnych 

i dekoracyjnych;
- doskona³e w³asnoœci pow³ok;
- brak emisji jakichkolwiek substancji szkodliwych dla otoczenia;

farby proszkowe szybko zajê³y nale¿n¹ im znacz¹c¹ pozycjê w dziedzinie technologii malarskich. 

Stosowane g³ównie do malowania przedmiotów metalowych oraz coraz szerzej wyrobów szklanych, 

ceramicznych, z tworzyw sztucznych czy materia³ów drewnopochodnych, farby proszkowe sta³y siê 

niemal wszechobecne w naszym otoczeniu. Zakres stosowania farb proszkowych obejmuje m.in. meble 

metalowe biurowe i ogrodowe, akcesoria i czêœci samochodowe, stolarkê aluminiow¹, urz¹dzenia 

elektrotechniczne, oprawy oœwietleniowe, sprzêt gospodarstwa domowego, grzejniki c.o., rowery, wózki 

dzieciêce, maszyny biurowe, galanteriê meblow¹. Na skalê przemys³ow¹ stosuje siê proszki do 

zabezpieczania antykorozyjnego stali zbrojeniowej i rur na liniach produkcyjnych, daleko zaawansowane s¹ 

prace nad wykorzystywaniem farb proszkowych do malowania karoserii samochodowych i do pokrywania 

blach w metodzie “coil coatingu”.
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âFAPROXYDPrezentowana Pañstwu oferta farb proszkowych  obejmuje szeroki zakres wyrobów o ró¿nych 

w³aœciwoœciach i do ró¿nych zastosowañ. Znajd¹ w niej Pañstwo farby poliestrowe przeznaczone 

do malowania przedmiotów nara¿onych na dzia³anie czynników atmosferycznych, jak i epoksydowe 

i poliestrowo-epoksydowe przeznaczone do wymalowañ eksploatowanych wewn¹trz pomieszczeñ. 

Kolorystyka obejmuje kartê kolorów RAL oraz kolory dostosowane do wymagañ naszych odbiorców. 

Produkujemy farby daj¹ce pow³oki g³adkie i strukturalne, o stopniach po³ysku od matu poprzez pó³mat, 
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pó³po³ysk a¿ do pe³nego po³ysku. Oprócz farb o standardowych parametrach utwardzania, produkujemy 

farby wysokoreaktywne o skróconym czasie lub obni¿onej temperaturze. W o fercie  swoje j posiadamy 

szerok¹ gamê farb metalizowanych oraz m³otkowych. W zakresie farb poliestrowych oferujemy 

posiadaj¹ce atest Qualicoat wyroby najwy¿szej jakoœci (fasadowe) oraz nie zawieraj¹ce TGIC. Do wyrobów 

specjalistycznych zaliczyæ mo¿na farby epoksydowe do antykorozyjnego zabezpieczania rur stalowych. 

Tak bogata oferta asortymentowa oraz rozbudowana sieæ dystrybucji farb proszkowych w ca³ym kraju 

w po³¹czeniu z ich wysok¹ jakoœci¹ stanowi¹ o du¿ej popularnoœci naszych wyrobów i o dobrej opinii, jak¹ 

ciesz¹ siê one wœród u¿ytkowników farb proszkowych. Wieloletnie doœwiadczenia w zakresie produkcji 

farb proszkowych, najnowsze technologie i najwy¿szej jakoœci surowce renomowanych producentów, 

doœwiadczony zespó³ specjalistów, znajomoœæ specyfiki rynku krajowego, atrakcyjne ceny, certyfikat ISO 

9001, wiele zdobytych nagród i wyró¿nieñ, fachowa pomoc serwisowa dla naszych klientów, to atuty, 

którymi chcielibyœmy Pañstwu dalej jak najlepiej s³u¿yæ. Bliska wspó³praca z holendersk¹ firm¹ SIGMA 

pozwoli nam na uatrakcyjnienie naszej oferty i jeszcze pe³niejsze dostosowanie siê do potrzeb klientów.
W folderze niniejszym zamieœciliœmy materia³y maj¹ce pomóc Pañstwu w korzystaniu z naszej oferty 

farb proszkowych oraz w pe³ni wykorzystaæ mo¿liwoœci, jakie stwarza ona dla ich u¿ytkownika. 

W pierwszej czêœci wyjaœniamy symbolikê oznaczeñ naszych wyrobów. Jej poznanie u³atwi 

orientac jê w grupie oferowanych rodzajów farb proszkowych. Tabela w³asnoœci poszczególnych grup farb 

proszkowych pozwoli na szybk¹ orientacjê w asortymencie i ³atwy wybór farby odpowiedniej do Pañstwa 

potrzeb. Karty katalogowe zawieraj¹ szczegó³owe dane dotycz¹ce w³asnoœci i aplikacji poszczególnych 

grup. W czêœci zawieraj¹cej atesty i certyfikaty znajd¹ Pañstwo m.in. dokumenty zezwalaj¹ce na 

stosowanie farb  do malowania przedmiotów kontaktuj¹cych siê z wod¹ pitn¹ oraz artyku³ami 

spo¿ywczymi, do malowania wózków dzieciêcych, atest Qualicoat i wiele innych. W czêœci koñcowej 

prezentujemy uzyskane przez nas certyfikaty ISO daj¹ce gwarancjê wysokiej jakoœci oferowanych przez 

Polifarb Cieszyn-Wroc³aw SA wyrobów.

ÒFAPROXYD
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Oznaczenie wyrobu Typ W³aœciwoœci -  zakres stosowania

Farby proszkowe do ochronno-dekoracyjnego pokrywania przedmiotów metalowych, 
szk³a, ceramiki. Bardzo dobra odpornoœæ antykorozyjna i mechaniczna, wysoka 
odpornoœæ na dzia³anie agresywnych czynników chemicznych. Przeznaczone do 
wymalowañ nie nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych.

Farby proszkowe o obni¿onej temperaturze utwardzania lub skróconym czasie 
utwardzania. Bardzo dobre w³asnoœci mechaniczne i antykorozyjne.

Przeznaczone do pokrywania przedmiotów metalowych nara¿onych na bezpoœrednie 
dzia³anie czynników atmosferycznych. Posiadaj¹ certyfikat QUALICOAT. Doskona³e 
w³asnoœci mechaniczne i antykorozyjne, bardzo dobra stabilnoœæ koloru i po³ysku, 
wysoka odpornoœæ termiczna. Produkowane równie¿ w wersji lakierów 
bezbar wnych i  transparentnych.

Farby proszkowe o wysokich walorach dekoracyjnych (efekt per³owy) przeznaczone do 
pokrywania przedmiotów metalowych nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników 
atmosferycznych. 

Farby proszkowe o obni¿onej temperaturze utwardzania lub skróconym czasie 
utwardzania przeznaczone do pokrywania przedmiotów metalowych nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Bardzo dobre w³asnoœci 
mechaniczne i antykorozyjne, wysoka stabilnoœæ koloru i po³ysku, du¿a odpornoœæ 
termiczna

Farby proszkowe przeznaczone do pokrywania przedmiotów nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Nie zawieraj¹ TGIC. Bardzo dobre 
w³asnoœci mechaniczne i antykorozyjne, wysoka stabilnoœæ koloru i po³ysku, du¿a 
odpornoœæ termiczna.

Farby proszkowe strukturalne (drobna struktura) przeznaczone do pokrywania 
przedmiotów metalowych nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników 
atmosferycznych. Dobre w³asnoœci mechaniczne i antykorozyjne, wysoka stabilnoœæ 
koloru i po³ysku

Przeznaczone do antykorozyjnego zabezpieczania rur stalowych powlekanych w systemie 
trójpow³okowym. Zapewniaj¹ dobr¹ przyczepnoœæ do malowanego pod³o¿a oraz 
warstwy kopolimeru adhezyjnego.

epoksydowa

epoksydowa
wysokoreaktywna

epoksydowa
specjalistyczna

poliestrowa
fasadowa

poliestrowa
fasadowa z

efektem per³owym

poliestrowa
wysokoreaktywna

poliestrowa
bez TGIC

poliestrowa
drobna struktura
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Tabela w³aœciwoœci farb proszkowych

poliestrowa
bez TGIC

metalizowana

Farby proszkowe o wysokich walorach dekoracyjnych (efekt metalizowany) nie 
nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych.

poliestrowa
bez TGIC

drobna struktura

poliestrowa
bez TGIC

drobna struktura
metalizowana

Farby proszkowe strukturalne (drobna struktura) bez TGIC przeznaczone do pokrywania 
przedmiotów metalowych nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycz-
nych. Dobre w³asnoœci mechaniczne i antykorozyjne, wysoka stabilnoœæ koloru i po³ysku.

Farby proszkowe do dekoracyjnego malowania przedmiotów nie nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki z efektem drobnej 
struktury metalizowanej.

poliestrowa
gruba struktura

âFAPROXYD  680

Farby proszkowe strukturalne do pokrywania przedmiotów metalowych nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Dobre w³asnoœci mechaniczne i 
antykorozyjne, wysoka stabilnoœæ koloru i po³ysku. Gruba struktura pow³oki umo¿liwia 
maskowanie nierównoœci pod³o¿a.

âFAPROXYD  100

âFAPROXYD  140

âFAPROXYD  150

âFAPROXYD  600

âFAPROXYD  600 S

âFAPROXYD  610

âFAPROXYD  620

âFAPROXYD  660

âFAPROXYD 620 S

âFAPROXYD 626

âFAPROXYD 626 S
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âFAPROXYD  628S

âFAPROXYD  700

âFAPROXYD  710

âFAPROXYD  730

âFAPROXYD  760

âFAPROXYD  780

âFAPROXYD  780 R

âFAPROXYD  780 S

âFAPROXYD  700 S

poliestrowo-
epoksydowa

poliestrowo-
epoksydowa

metalizowana

poliestrowo-
epoksydowa

wysokoreaktywna

poliestrowo-
epoksydowa
„m³otkowa”

poliestrowo-
epoksydowa

drobna struktura

poliestrowo-
epoksydowa

gruba struktura

poliestrowo-
epoksydowa

gruba struktura
zmodyfikowana

jak wy¿ej

poliestrowo-
epoksydowa
„antyczna”

Oznaczenie wyrobu Typ W³aœciwoœci - zakres stosowania

Farby proszkowe przeznaczone do malowania elementów nie nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki odporne na 
przegrzanie, nie ¿ó³kn¹ce. Bardzo dobre w³asnoœci mechaniczne i antykorozyjne. 

Daj¹ pow³oki o wysokich walorach dekoracyjnych. Przeznaczone do malowania 
elementów nie nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. 

Farby proszkowe przeznaczone do malowania elementów nie nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki odporne na 
przegrzanie, nie ¿ó³kn¹ce. Bardzo dobre w³asnoœci mechaniczne i antykorozyjne.

Farby proszkowe przeznaczone do malowania elementów nie nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki o wysokich walorach 
dekoracyjnych oraz bardzo dobrych w³asnoœciach mechanicznych. 

Farby proszkowe przeznaczone do malowania elementów nie nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Struktura nadaje wysokie walory 
dekoracyjne oraz pozwala na ukrycie drobnych wad pod³o¿a. Bardzo dobre w³asnoœci 
mechaniczne i antykorozyjne.

Farby proszkowe przeznaczone do malowania elementów nie nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Struktura pozwala na ukrycie wad 
pod³o¿a jak równie¿ nadaje walory dekoracyjne. Bardzo dobre w³asnoœci mechaniczne i 
antykorozyjne.

Farby proszkowe przeznaczone do malowania elementów nie nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki o wysokich walorach 
dekoracyjnych, dobrych w³asnoœciach mechanicznych i antykorozyjnych.

poliestrowa
bez TGIC

gruba struktura

poliestrowa
bez TGIC

metalizowana
z efektem 

„antycznym”

âFAPROXYD  628

Farby proszkowe  strukturalne (gruba struktura) bez TGIC przeznaczone do pokrywania 
przedmiotów metalowych nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników 
atmosferycznych. Dobre w³asnoœci mechaniczne i antykorozyjne, wysoka stabilnoœæ 
koloru i po³ysku. Gruba struktura pow³oki umo¿liwia maskowanie nierównoœci pod³o¿a.

Farby proszkowe do dekoracyjnego malowania przedmiotów metalowych nie nara¿onych 
na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki z 
charakterystycznym efektem “antycznym”



Farba proszkowa epoksydowa

®FAPROXYD  100

Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu
Cieszyn-Wroc³aw S.A. Produkowane w wersjach po³ysk i mat.

Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr 3/B-589/96

®Farby FAPROXYD  100 stosowane s¹ do malowania ochronnego i dekoracyjnego przedmiotów 
metalowych. Nie wymagaj¹ stosowania warstwy podk³adowej. S¹ przeznaczone do 
wymalowañ wewnêtrznych, tj. nie nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników 
atmosferycznych, w szczególnoœci promieniowania UV.

®Farby FAPROXYD  100 przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub 
elektrokinetycznego (tribo).

210-12 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 60-80mm i  za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

®Farby FAPROXYD  100 daj¹ pow³oki g³adkie, bez spêkañ, pêcherzyków oraz zacieków i zmar-
Oszczeñ. Odpornoœæ termiczna pow³oki wynosi oko³o 80 C przy sta³ym dzia³aniu 

Otemperatury i 100 C przy dzia³aniu krótkotrwa³ym.
®Pow³oki z farb FAPROXYD  100 charakteryzuj¹ siê du¿¹ odpornoœci¹ antykorozyjn¹, bardzo 

dobrymi w³asnoœciami mechanicznymi i wysok¹ odpornoœci¹ na dzia³anie agresywnych 
czynników chemicznych.

Podstawowe parametry:
O- po³ysk (Gardner 60 ), co najmniej: 80

O- mat (Gardner 60 ) 5  - 15
- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej:

- po³ysk [cm * 1kg] 50
- mat [cm * 1kg] 40

 - t³ocznoœæ, co najmniej: 
- po³ysk [mm] 7
- mat [mm] 4
- gruboœæ pow³oki:  [mm]  60- 80

 - odpornoœæ na czyst¹ wodê i mg³ê soln¹:[h] 3000
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®Farby proszkowe FAPROXYD  100 nak³ada siê na powierzchnie dobrze odt³uszczone, 
wolne od rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu poprawy w³asnoœci antykorozyjnych 
zalecane jest wstêpne przygotowanie pod³o¿a tzw. pow³oki konwersyjne (dla stali 

®fosforanowanie, dla aluminium chromianowanie). Farby FAPROXYD  100 nanosi siê 
metod¹ natrysku elektrostatycznego lub elektrokinetycznego (tribo). Na³adowane 
w pistolecie cz¹steczki farby osadzaj¹ siê na uziemionym, malowanym przedmiocie. 
Pomalowane elementy z na³o¿on¹ warstw¹ farby transportuje siê mechanicznie lub 

Orêcznie do suszarek, gdzie w temperaturze 60-200 C nastêpuje stopienie
i utwardzeni pow³oki. Czas utwardzania w piecu w zale¿noœci od temperatury (detalu):

O160 C  20min.
O180 C  15min.
O200 C  10min.
ODla farb matowych: 200 C  12min.

®Farby FAPROXYD  100 powinny byæ przechowywane w  miejscach suchych w tem-
Operaturze poni¿ej 25 C.

Sposób
stosowania:

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu
Cieszyn-Wroc³aw S.A.

Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr HK/B-448/97

®Farby FAPROXYD  140  stosowane s¹ do malowania przedmiotów metalowych nie nara¿onych na 
dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki g³adkie, dekoracyjne, o bardzo dobrych 
w³asnoœciach antykorozyjnych i mechanicznych.

®Farby FAPROXYD  140 przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego  lub  
elektrokinetycznego (tribo). Czas utwardzania w piecu w zale¿noœci od temperatury (detalu):                   

140°C - 20 min.
150°C - 15 min.
160°C - 12 min.
170°C -  9 min.
180°C -  6 min.

29-12 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 60-80µm i za³o¿eniu 100% wykorzystania farby.

®Farby FAPROXYD  140 daj¹ pow³oki g³adkie, bez spêkañ, pêcherzyków oraz zacieków
i zmarszczeñ.

Podstawowe parametry:
O- po³ysk (Gardner 60 ), co najmniej: 80

- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej [cm * 1kg] 20
- t³ocznoœæ, co najmniej: [mm] 4

Farba proszkowa epoksydowa wysokoreaktywna
o obni¿onej temperaturze utwardzania

®FAPROXYD  140

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

®Farby FAPROXYD  140 nanosi siê metod¹ natrysku elektrostatycznego lub 
elektrokinetycznego (tribo). Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ 
suche, odt³uszczone, wolne od rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farby do pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca 
siê jego fosforanowanie (stal) lub chromianowanie (aluminium) przed  na³o¿eniem 
farby.

®Farby FAPROXYD  140 powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tem-
Operaturze poni¿ej 25 C.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ gromadzenia siê osadów farby proszkowej poza urz¹dzeniami i pojem-

nikami
- stosowaæ wy³¹cznie urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹ 

PN-79/E-08106,
- instalowaæ i konserwowaæ uziemienia wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ okresowe czyszczenie i badanie izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa epoksydowa podk³adowa
do antykorozyjnego zabezpieczania rur
w systemie trójpow³okowym

®FAPROXYD  150

10

Atest Higieniczny PZH Nr 1/B-2088/96

®Farby podk³adowe FAPROXYD  150 przeznaczone s¹ do antykorozyjnego zabezpieczania rur 
stalowych powlekanych w systemie trójpow³okowym.

®Farby FAPROXYD  150 przeznaczone s¹ do nanoszenia pistoletami elektrostatycznymi lub  
elektrokinetycznymi (tribo).

29-12 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 60-80mm  i  za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

®Farby FAPROXYD  150 daj¹ pow³oki o doskona³ych w³asnoœciach antykorozyjnych. Zapewniaj¹ 
dobr¹ przyczepnoœæ do malowanego pod³o¿a oraz do warstwy kopolimeru adhezyjnego. 

®Zestaw sk³adaj¹cy siê z farby FAPROXYD  150, kopolimeru adhezyjnego oraz warstwy polietylenu 
spe³nia wymagania normy DIN 30 670.

Podstawowe parametry:
3- gêstoœæ:   [g/cm ] 1,2 - 1,7

- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej: [cm * 1kg] 20
- t³ocznoœæ, co najmniej : [mm] 4

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Farba nanoszona jest na wstêpnie ogrzane w piecu indukcyjnym rury (temperatura 
O160-220 C zale¿nie od parametrów pracy linii produkcyjnej). Przed jej

z¿elowaniem (po up³ywie 40-80% czasu potrzebnego do ca³kowitego z¿elowania) 
nak³adana jest warstwa kopolimeru adhezyjnego a nastêpnie, po ca³kowitym 
z¿elowaniu i wstêpnym utwardzeniu, warstwa polietylenu. Proces utwardzania farby 
zachodzi dziêki ciep³u zgromadzonemu w œcianach rury i trwa, zale¿nie od temperatury 
pod³o¿a, prêdkoœci przesuwu rury i reaktywnoœci farby, od 30 sek.
do 4 min.
Doboru parametrów pracy linii produkcyjnej nale¿y dokonaæ na podstawie 
charakterystyki technicznej danej farby, stanowi¹cej za³¹cznik do niniejszej karty 
katalogowej.

®Farby FAPROXYD  150 powinny byæ przechowywane w  miejscach suchych w tem-
Operaturze poni¿ej 25 C.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

Farba proszkowa poliestrowa

®FAPROXYD  600

12

Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu
Cieszyn-Wroc³aw S.A.

Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr B-1506/95, 1/B-589/96.
®Certyfikat Qualicoat FAPROXYD  600 do wymalowañ fasadowych (stolarka aluminiowa, fasady) 

®Farby FAPROXYD  600 to wysokiej jakoœci farby proszkowe na bazie ¿ywic poliestrowych, 
przeznaczone do pokrywania przedmiotów metalowych nara¿onych na dzia³anie czynników 
atmosferycznych (aluminiowa stolarka budowlana- atest Qualicoat potwierdzaj¹cy najwy¿sz¹ 
jakoœæ farb kwalifikuj¹c¹ je do tego typu zastosowañ -balustrady, elementy ogrodzeniowe, 
meble ogrodowe, akcesoria samochodowe itp.).

®Farby FAPROXYD  600 przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub 
elektrokinetycznego (tribo). Nie wymagaj¹ stosowania warstwy podk³adowej. Czas 
utwardzenia w piecu w zale¿noœci od temperatury (detalu):

O200 C - 10 min.
O180 C - 15 min.

210-12 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 60-80mm  i  za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

®Farby FAPROXYD  600 daj¹ pow³oki g³adkie, bez spêkañ, pêcherzyków oraz zacieków i 
zmarszczeñ. S¹ wyj¹tkowo odporne na dzia³anie zmiennych warunków 
atmosferycznych  -szczególnie zalecane do wymalowañ zewnêtrznych. Charakteryzuj¹ 
siê bardzo dobrymi w³asnoœciami mechanicznymi, wysok¹ odpornoœci¹ antykorozyjn¹, 
du¿¹ trwa³oœci¹ po³ysku i kolorów.

Podstawowe parametry:
O- po³ysk (Gardner 60 ), co najmniej: 80

- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej:  [cm  *  1kg] 50
transparentne: [cm * 1kg]  20

®Farby FAPROXYD  600 nak³ada siê metod¹ natrysku elektrostatycznego lub 
elektrokinetycznego (tribo) na powierzchnie suche, odt³uszczone, wolne od rdzy i innych 
zanieczyszczeñ. Powierzchnia pod³o¿a powinna przed malowaniem zostaæ poddana 
fosforanowaniu (stal) lub chromianowaniu (aluminium). Pomalowane elementy z 
na³o¿on¹ warstw¹ farby umieszcza siê w piecach, gdzie nastêpuje stopienie i 
utwardzenie pow³oki.

®Farby FAPROXYD  600 powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w 
Otemperaturze poni¿ej 25 C.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 
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Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa poliestrowa z efektem per³owym

®FAPROXYD  600  S

Kolorystyka wg karty kolorów farb proszkowych Polifarbu Cieszyn-Wroc³aw S.A.

Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr B-1506/95

®Farby FAPROXYD  600 S przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów metalowych nara¿onych 
na dzia³anie czynników atmosferycznych np.: elementów sprzêtu gospodarczego i ogrod-
niczego, aluminiowej stolarki okiennej, elementów fasad budynków, rowerów itp. Daj¹ pow³oki 
g³adkie o wysokich walorach dekoracyjnych. Gwarantuje wysok¹ jakoœæ kwalifikuj¹c¹ je do 
stosowania w wymalowaniach fasadowych (stolarka aluminiowa).

®Farby FAPROXYD  600 S przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub 
elektrokinetycznego (tribo). W zale¿noœci od zastosowanej metody malowania uzyskuje siê 
nieco odmienne efekty dekoracyjne.Czas utwardzenia w piecu w zale¿noœci od temperatury 

O(detalu):            200  C - 10 min.

29-12 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 60-80mm  i  za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

®Farby FAPROXYD  600 S daj¹ pow³oki g³adkie, bez spêkañ, zacieków, zmarszczeñ, o bardzo 
dobrych w³asnoœciach mechanicznych i antykorozyjnych.

Podstawowe parametry:
- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej:  [cm * 1kg] 20
- t³ocznoœæ, co najmniej:  [mm] 5

ZN-PCW-1251:2002



15

Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

®Farby FAPROXYD  600S nanosi siê metod¹ elektrostatyczn¹ lub elektrokinetyczn¹ (tribo) na 
suche, czyste i odt³uszczone powierzchnie metalowe. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farby do pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca 
siê jego fosforanowanie (stal) lub chromianowanie (aluminium). 

®Farby FAPROXYD  600S powinny byæ przechowywane  w miejscach suchych w tempe-
Oraturze poni¿ej 25 C.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa poliestrowa
wysokoreaktywna

®FAPROXYD  610
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Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu
Cieszyn-Wroc³aw S.A.

Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr HK/B/1310/01/98

®Farby FAPROXYD  610 przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów metalowych nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki g³adkie, dekoracyjne, 
o bardzo dobrych w³asnoœciach antykorozyjnych i mechanicznych.

®Farby FAPROXYD  610 przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub  
elektrokinetycznego (tribo). Czas utwardzania w piecu w zale¿noœci od temperatury (detalu):

28-12 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 60-80mm  i za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

®Farby FAPROXYD  610 daj¹ pow³oki dekoracyjne o wysokim po³ysku i bardzo dobrych 
w³asnoœciach mechanicznych i antykorozyjnych.

Podstawowe parametry:
O- po³ysk (Gardner 60 ), co najmniej: 80

- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej: [cm * 1kg] 20
- t³ocznoœæ, co najmniej: [mm] 5

O160  C - 15 min.
O180  C - 10 min.
O200  C -   5 min.       

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

®Farby FAPROXYD  610 nak³ada siê metod¹ natrysku elektrostatycznego lub 
elektrokinetycznego (tribo). Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ 
suche , odt³uszczone, wolne od rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farby do pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca 
siê jego fosforanowanie (stal) lub chromianowanie (aluminium) przed na³o¿eniem farby.

®Farby FAPROXYD  610 powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
Oraturze poni¿ej 25 C.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa poliestrowa
nie zawieraj¹ca TGIC

®FAPROXYD  620
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Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu
Cieszyn-Wroc³aw S.A.

Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr HK/B/1434/01/98

®Farby FAPROXYD  620 przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów metalowych nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki g³adkie, dekoracyjne, o 
wysokiej odpornoœci na dzia³anie promieniowania UV, bardzo dobrych w³asnoœciach 
antykorozyjnych i mechanicznych.

28-12 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 60-80mm i za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

®Farby FAPROXYD  620 daj¹ pow³oki dekoracyjne o wysokim po³ysku i bardzo dobrych 
w³asnoœciach mechanicznych i antykorozyjnych oraz wysokiej odpornoœci na dzia³anie 
czynników atmosferycznych.

N i e  zaw i e r a j ¹  TG IC .
Podstawowe parametry:

O- po³ysk (Gardner 60 ), co najmniej:                                         80
- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej:               [cm * 1kg]                                  20
- t³ocznoœæ, co najmniej:                        [mm]                            5

®Farby FAPROXYD  620 przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub  
elektrokinetycznego (tribo). Czas utwardzania w piecu w zale¿noœci od temperatury (detalu):

O160  C - 20 min.
O180  C - 15 min.
O200  C -   9 min.       

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
-in stalowaæ i k onserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych stykaj¹cych  

siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

®Farby FAPROXYD  620 nak³ada siê metod¹ natrysku elektrostatycznego lub 
elektrokinetycznego (tribo). Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ 
suche, odt³uszczone, wolne od rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farby do pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca siê 
jego fosforanowanie (stal) lub chromianowanie (aluminium) przed na³o¿eniem farby.

®Farby FAPROXYD  620 powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
Oraturze poni¿ej 25 C.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa poliestrowa pó³po³ysk, pó³mat, mat
 nie zawieraj¹ca TGIC

®FAPROXYD  620

20

Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu
Cieszyn-Wroc³aw S.A.

Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr HK/B/1434/01/98

®Farby FAPROXYD  620 pó³po³ysk, pó³mat, mat przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów 
metalowych nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ 
pow³oki g³adkie, dekoracyjne, o wysokiej odpornoœci na dzia³anie promieniowania UV, bardzo 
dobrych w³asnoœciach antykorozyjnych i mechanicznych.

®Farby FAPROXYD  620 pó³po³ysk, pó³mat, mat przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku 
elektrostatycznego lub  elektrokinetycznego (tribo). Czas utwardzania w piecu w zale¿noœci 
od temperatury (detalu)           

28-12 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 60-80mm  i za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

®Farby FAPROXYD  620 pó³po³ysk, pó³mat, mat daj¹ pow³oki dekoracyjne o bardzo dobrych 
w³asnoœciach mechanicznych i antykorozyjnych oraz wysokiej odpornoœci na dzia³anie 
czynników atmosferycznych.

N i e  zaw i e r a j ¹  TG IC .
Podstawowe parametry:

O- po³ysk (Gardner 60 ), co najmniej:
pó³po³ysk: 55-75
pó³mat: 25-50
mat: 12-23

- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej: [cm  *  1kg] 20
- t³ocznoœæ, co najmniej : [mm] 4

pó³po³ysk: 
O180 C - 15 min.
O190 C - 10 min.

 

pó³mat:
O180 C - 15 min.

 

mat:
O180 C - 20 min.
O190 C - 15 min.

 

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

®Farby FAPROXYD  620 pó³po³ysk, pó³mat, mat nak³ada siê metod¹ natrysku elektrostatycznego 
lub elektrokinetycznego (tribo). Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ 
suche, odt³uszczone, wolne od rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farby do pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca 
siê jego fosforanowanie (stal) lub chromianowanie (aluminium) przed na³o¿eniem farby.

®Farby FAPROXYD  620 pó³po³ysk, pó³mat, mat powinny byæ przechowywane w miejscach 
Osuchych w temperaturze poni¿ej 25 C.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa poliestrowa bez TGIC 
metalizowana

®FAPROXYD  620 S

22

Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu
Cieszyn-Wroc³aw S.A.

28-12 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 60-80mm  i za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

N i e  zaw i e r a j ¹  TG IC .
Podstawowe parametry:
- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej:                   [cm  *  1kg]               20
- t³ocznoœæ, co najmniej :                [mm]          5

Farby  przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów metalowych, nie 
nara¿onych na bezpoœrednie  dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki g³adkie, o 
wysokich walorach dekoracyjnych. W celu poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych i 
mechanicznych zaleca siê pokrywanie pow³ok z farb FAPROXYD® 620S dodatkow¹ warstw¹ 
lakieru proszkowego bezbarwnego poliestrowego. 

® FAPROXYD 620 S

Farby  przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego  
lub elektrokinetycznego (tribo). W zale¿noœci od zastosowanej metody uzyskuje siê nieco 
odmienne efekty dekoracyjne. Czas  utwardzania w piecu w zale¿noœci od temperatury 
(detalu):

® FAPROXYD 620 S

180 C   -    15 min
200 C   -    10 min

O

O

Farby  daj¹ pow³oki dekoracyjne o charakterystycznym wygl¹dzie z tzw. 
efektem  metalicznym

® FAPROXYD 620 S

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

® Farby FAPROXYD 620S powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
Oraturze poni¿ej 25 C.

Farby  nanosi siê metod¹ elektrostatyczn¹ lub elektrokinetyczn¹ (tribo) na 
suche, czyste i odt³uszczone powierzchnie metalowe. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farby do pod³o¿a zaleca siê jego fosforanowanie lub chromianowanie. 

® FAPROXYD 620S

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa poliestrowa
strukturalna - drobna struktura

®FAPROXYD  660

24

Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu
Cieszyn-Wroc³aw S.A.

Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr HK/B/0862/01/98

® Farby FAPROXYD 660 przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów metalowych nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki dekoracyjne, strukturalne.

® Farby FAPROXYD 660 przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub  
elektrokinetycznego (tribo).Czas utwardzania w piecu w zale¿noœci od temperatury (detalu)    

O180 C - 15 min.

27-12 m  z 1 kg farby przy zalecanej gruboœci pow³oki 80-100mm i za³o¿eniu 100%  wykorzystania 

farby.

ZN-PCW-1251:2002

® Farby FAPROXYD 660 daj¹ pow³oki dekoracyjne z drobn¹ struktur¹.

Podstawowe parametry:
- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej:                      [cm * 1kg]                     20
- t³ocznoœæ, co najmniej:                  [mm]                5
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

® Farby FAPROXYD 660 nak³ada siê metod¹ natrysku elektrostatycznego lub 
elektrokinetycznego (tribo). Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ 
suche, odt³uszczone, wolne od rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farb do pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca siê 
jego fosforanowanie (stal) lub chromianowanie (aluminium) przed na³o¿eniem farby.

® Farby FAPROXYD 660 powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
Oraturze poni¿ej 25 C.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

®FAPROXYD  626

26

Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu
Cieszyn-Wroc³aw S.A.

® Farby FAPROXYD 626 przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub  
elektrokinetycznego (tribo).Czas utwardzania w piecu w zale¿noœci od temperatury (detalu)    

O200 C - 10 min.

27-12 m  z 1 kg farby przy zalecanej gruboœci pow³oki 70-90 mm i za³o¿eniu 100% wykorzystania 

farby.

Farba proszkowa poliestrowa nie zawieraj¹ca TGIC 
strukturalna - drobna struktura

Farby przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów metalowych   nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki dekoracyjne - strukturalne, o 
wysokiej odpornoœci na dzia³anie promieniowania UV, bardzo dobrych w³asnoœciach 
antykorozyjnych i mechanicznych.

® FAPROXYD 626 

Farby   daj¹ pow³oki dekoracyjne z drobn¹ struktur¹ o bardzo dobrych 
w³asnoœciach mechanicznych i antykorozyjnych oraz wysokiej odpornoœci na dzia³anie 
czynników atmosferycznych.

® FAPROXYD 626

N i e   z a w i e r a j ¹   TGIC

ZN-PCW-1251:2002

Podstawowe parametry:
- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej:                      [cm * 1kg]                     20
- t³ocznoœæ, co najmniej:                  [mm]                5
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

® Farby FAPROXYD 626 nanosi siê metod¹ natrysku elektrostatycznego lub elektro-
kinetycznego (tribo). Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ suche, 
odt³uszczone, pozbawione rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farby do pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca 
siê jego fosforanowanie (stal) lub chromianowanie (aluminium) przed na³o¿eniem farby. 

® Farby FAPROXYD 626 powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w  tempe-
Oraturze poni¿ej 25 C. 

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

®FAPROXYD  626 S 

28

Kolorystyka wg karty kolorów farb proszkowych Polifarbu Cieszyn-Wroc³aw S.A. 

®Farby FAPROXYD  626 S przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego 
lub elektrokinetycznego (tribo). 
Warunki utwardzania: 180ºC - 15 min.

200ºC - 10 min. 
Przy malowaniu dwupow³okowym zalecane warunki utwardzania pierwszej pow³oki z farby 
FAPROXYD 626 S wynosi: 180ºC - 7 min.  
Warunki utwardzania drugiej pow³oki, lakieru proszkowego bezbarwnego FAPROXYD 600 
wynosz¹: 180ºC - 15 min. 

200ºC - 10 min.  
Podane temperatury utwardzania dotycz¹ temperatury detalu, w razie dodatkowych pytañ 
prosimy o kontakt z Dzia³em Farb Proszkowych naszej Firmy.

27 - 12m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 70-90 µm i za³o¿eniu 100% wykorzystania farby.

Farba proszkowa poliestrowa nie zawieraj¹ca TGIC 
strukturalna - drobna struktura metalizowana 

®
Farby FAPROXYD  626 S przeznaczone s¹ do dekoracyjnego malowania przedmiotów 
metalowych, nie nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ 
pow³oki z charakterystycznym efektem drobnej struktury metalizowanej. W celu poprawienia 
trwa³oœci efektu oraz odpornoœci antykorozyjnej i w³asnoœci mechanicznych (odpornoœæ na 

® œcieranie) zaleca siê pokrywanie pow³ok z farb FAPROXYD 626 S dodatkow¹ warstw¹ lakieru 
®proszkowego bezbarwnego FAPROXYD  600. W temacie wymalowañ zewnêtrznych prosimy 

skonsultowaæ siê z Dzia³em Farb Proszkowych PCW.

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc: 
- unikaæ gromadzenia siê osadów farby proszkowej poza urz¹dzeniami i pojem-

nikami, 
- stosowaæ wy³¹cznie urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹ PN-

79/E-08106, 
- instalowaæ i konserwowaæ uziemienia wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze, 
- prowadziæ okresowe czyszczenie i badanie izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne. 

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

®Farby FAPROXYD  626 S nak³ada siê metod¹ natrysku elektrostatycznego lub 
elektrokinetycznego (tribo). Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ 
suche, odt³uszczone, wolne od rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farby do pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca 
siê jego fosforanowanie (stal) lub chromianowanie (aluminium) przed na³o¿eniem farby. 

®
Farby FAPROXYD  626 S powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
raturze poni¿ej 25ºC

W³asnoœci
u¿ytkowe:

®
Farby FAPROXYD  626 S daj¹ pow³oki dekoracyjne z drobn¹ struktur¹ o bardzo dobrych 
w³asnoœciach mechanicznych i antykorozyjnych oraz wysokiej odpornoœci na 
dzia³anie czynników atmosferycznych.  

N i e  z a w i e r a j ¹    TGIC  
Podstawowe parametry:  
- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej [cm * 1kg] 20
- t³ocznoœæ, co najmniej   [mm]    5

 

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa poliestrowa
strukturalna -gruba struktura

®FAPROXYD  680

30

Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu
Cieszyn-Wroc³aw S.A.

Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr HK/B/0862/01/98

® Farby FAPROXYD 680 przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów metalowych nara¿onych na 
bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki dekoracyjne, strukturalne, 
pozwalaj¹ce na maskowanie nierównoœci pod³o¿a podczas malowania du¿ych powierzchni.

® Farby FAPROXYD 680 przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub  
elektrokinetycznego (tribo). Czas utwardzenia w piecu w zale¿noœci od temperatury (detalu):                             

O200 C - 10 min.

27-10 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 100-120mm i za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

® Farby FAPROXYD 680 daj¹ pow³oki dekoracyjne z grub¹ struktur¹.

Podstawowe parametry:
- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej:             [cm * 1kg]                     20
- t³ocznoœæ, co najmniej:               [mm]                5

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

® Farby FAPROXYD 680 nak³ada siê metod¹ natrysku elektrostatycznego lub 
elektrokinetycznego (tribo). Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ 
suche, odt³uszczone, wolne od rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farb do pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca siê 
jego fosforanowanie (stal) lub chromianowanie (aluminium) przed na³o¿eniem farby.

® Farby FAPROXYD 680 powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
Oraturze poni¿ej 25 C.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

®FAPROXYD  628

32

Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu
Cieszyn-Wroc³aw S.A.

® Farby FAPROXYD 628 przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub  
elektrokinetycznego (tribo).Czas utwardzania w piecu w zale¿noœci od temperatury 

O(detalu) 190 C - 10 min.

27-12 m  z 1 kg farby przy zalecanej gruboœci pow³oki 80-100 mm i za³o¿eniu 100% wykorzystania 

farby.

Farba proszkowa poliestrowa nie zawieraj¹ca TGIC 
strukturalna - gruba struktura

Farby przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów metalowych   nara¿onych 
na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki dekoracyjne  
strukturalne, pozwalaj¹ce na maskowanie nierównoœci pod³o¿a podczas malowania du¿ych 
powierzchni.

® FAPROXYD 628  

Farby  daj¹ pow³oki dekoracyjne z grub¹ struktur¹ o bardzo dobrych 
w³asnoœciach mechanicznych i antykorozyjnych oraz wysokiej odpornoœci na dzia³anie 
czynników atmosferycznych.

® FAPROXYD 628

N i e   z a w i e r a j ¹   TGIC

ZN-PCW-1251:2002

Podstawowe parametry:
- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej:                      [cm * 1kg]                     20
- t³ocznoœæ, co najmniej:                  [mm]                5



33

Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

® Farby FAPROXYD 628 nanosi siê metod¹ natrysku elektrostatycznego lub elektro-
kinetycznego (tribo). Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ suche, 
odt³uszczone, pozbawione rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farby do pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca 
siê jego fosforanowanie (stal) lub chromianowanie (aluminium) przed na³o¿eniem farby. 

® Farby FAPROXYD 628 powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w  tempe-
Oraturze poni¿ej 25 C. 

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

®FAPROXYD  628 S

34

Kolorystyka wg karty kolorów farb proszkowych Polifarbu Cieszyn-Wroclaw S.A.

® 
Farby FAPROXYD 628 S przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego  lub  
elektrokinetycznego (tribo).  Warunki utwardzania :

180ºC - 15 min.
200ºC - 10 min.

Przy malowaniu dwupow³okowym zalecane warunki utwardzania pierwszej pow³oki z farby 
® FAPROXYD 628 S wynosi: 180ºC - 7 min.

®
Warunki utwardzania drugiej pow³oki, lakieru proszkowego bezbarwnego FAPROXYD  600 
wynosz¹: 180ºC - 15 min.

200ºC - 10 min.

27 - 10m  z 1 kg farby przy zalecanej œredniej gruboœci pow³oki 80 - 120 µm i za³o¿eniu 100% 
wykorzystania farby.

Farba proszkowa poliestrowa bez TGIC 
metalizowana z efektem "antycznym"

®Farby FAPROXYD  628 S przeznaczone s¹ do dekoracyjnego malowania przedmiotów 
metalowych, nie nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ 
pow³oki z charakterystycznym efektem „antycznym”. W celu poprawienia trwa³oœci efektu oraz 
odpornoœci antykorozyjnej i w³asnoœci mechanicznych (odpornoœæ na œcieranie) zaleca siê 

® 
pokrywanie pow³ok z farb FAPROXYD 628 S dodatkow¹ warstw¹ lakieru proszkowego 

®
bezbarwnego FAPROXYD  600.W takim zestawie mog¹ s³u¿yæ do wymalowañ zewnêtrznych

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ gromadzenia siê osadów farby proszkowej poza urz¹dzeniami i pojem-

nikami,
- stosowaæ wy³¹cznie urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹ PN-

79/E-08106,
- instalowaæ i konserwowaæ uziemienia wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ okresowe czyszczenie i badanie izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.napylaj¹cych 
(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

®Farby FAPROXYD  628 S nanosi siê metod¹ elektrostatyczn¹ lub elektrokinetyczn¹ (tribo). 
Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ suche, odt³uszczone, 
pozbawione rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia przyczepnoœci farby do 
pod³o¿a zaleca siê jego fosforanowanie lub chromianowanie. Utwardzanie pow³ok 
nastêpuje w piecach w temperaturze:  

180ºC - 15 min. 
200ºC - 10 min.

Œrednia gruboœæ pow³oki po utwardzeniu powinna wynosiæ
80 - 120µm.

W celu poprawienia odpornoœci antykorozyjnych i mechanicznych (odpornoœæ na 
®

œcieranie) zaleca siê pokrywanie pow³ok z farb FAPROXYD  628 S dodatkow¹ warstw¹ 
®

lakieru proszkowego bezbarwnego FAPROXYD  600. 

®Farby FAPROXYD  628 S powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
raturze poni¿ej 25ºC.

W³asnoœci
u¿ytkowe:

®Farby FAPROXYD  628 S daj¹ pow³oki dekoracyjne o charakterystycznym wygl¹dzie tzw. 
"efekt antyczny“. 

N i e   z a w i e r a j ¹ TGIC.
Podstawowe parametry:
 odpornoœæ na uderzenie, co najmniej [cm * 1 kg] 20
 t³ocznoœæ, co najmniej [mm]   5

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

Farba proszkowa poliestrowo- epoksydowa

®FAPROXYD  700

36

Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu Cieszyn-
Wroc³aw S.A. Produkowana w wersjach po³ysk, pó³po³ysk, pó³mat, mat.

Atesty Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr:B-1506/95, H¯/09031/98, H¯/14295/97.
®FAPROXYD  700 bia³a posiada atest Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr HZ-5666/92 

dopuszczaj¹cy stosowanie do malowania przedmiotów maj¹cych bezposredni kontakt z 
¿ywnoœci¹.

®Farby FAPROXYD  700 mog¹ byæ stosowane do malowania przedmiotów metalowych, nie 
nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych np.sprzêtu 
gospodarstwa domowego, grzejników konwekcyjnych itp. Daj¹ pow³oki odporne na 
przegrzanie. Nanosi siê je bezpoœrednio na metal.

®Farby FAPROXYD  700 przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub  
elektrokinetycznego (tribo). Czas utwardzenia w piecu w zale¿noœci od temperatury (detalu):

po³ysk : pó³po³ysk i pó³mat: mat:
O O O160 C - 20 min. 180 C - 15 min. 180 C - 15 min.
O O180 C - 15 min. 200 C - 10 min.
O200 C - 10 min.

210-12 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 60-80mm i za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

po³ysk, pó³po³ysk, pó³mat, mat

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

®Farby FAPROXYD  700 nak³ada siê metod¹ natrysku elektrostatycznego lub 
elektrokinetycznego (tribo). Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ 
suche, odt³uszczone, wolne od rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farby do pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca 
siê jego fosforanowanie (stal) lub chromianowanie (aluminium) przed na³o¿eniem farby.

âFarby FAPROXYD  700 powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
Oraturze poni¿ej 25 C.

®Farby FAPROXYD  700 daj¹ pow³oki g³adkie, bez spêkañ, pêcherzyków oraz zacieków i 
Ozmarszczeñ. Pow³oki s¹ odporne na ci¹g³e dzia³anie temperatury do 100  C.

Podstawowe parametry:
O- po³ysk (Gardner 60 ), co najmniej: 80

pó³po³ysk 50 - 75
pó³mat 25 - 45
mat 8 - 23

- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej:  [cm  *  1kg] 50
- t³ocznoœæ, co najmniej: [mm]  7

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa
poliestrowo- epoksydowa metalizowana

®FAPROXYD  700  S

38

Kolorystyka wg karty kolorów farb proszkowych Polifarbu Cieszyn-Wroc³aw S.A.

Atest higieniczny Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr B-1506/95

®Farby FAPROXYD  700 S przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów metalowych, nie 
nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki g³adkie, 
o wysokich walorach dekoracyjnych. W celu poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych
i mechanicznych (odpornoœæ na œcieranie) zaleca siê pokrywanie pow³ok z farb

®FAPROXYD  700 S dodatkow¹ warstw¹ lakieru proszkowego bezbarwnego poliestrowego 
®FAPROXYD  600. 

®Farby FAPROXYD  700 S przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub  
elektrokinetycznego (tribo).W zale¿noœci od zastosowanej metody uzyskuje siê nieco 
odmienne efekty dekoracyjne. Czas utwardzania w piecu w zale¿noœci od temperatury 

O(detalu): 180 C - 15 min.
O   200 C - 10 min.

29-12 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 60-80mm i za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

®Farby FAPROXYD  700 S daj¹ pow³oki dekoracyjne o charakterystycznym wygl¹dzie z tzw. 
efektem metalicznym.

Podstawowe parametry:
3- gêstoœæ: [g/cm ] 1,3 - 1,7

- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej: [cm *  1kg] 20
- t³ocznoœæ, co najmniej: [mm]  3

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

®Farby FAPROXYD  700 S  nanosi siê metod¹ elektrostatyczn¹ lub elektrokinetyczn¹ (tribo) 
na suche, czyste i odt³uszczone powierzchnie metalowe. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farby do pod³o¿a zaleca siê jego fosforanowanie lub chromianowanie. 

®Farby FAPROXYD  700 S powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
Oraturze  poni¿ej 25 C.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa
poliestrowo- epoksydowa wysokoreaktywna

®FAPROXYD  710

Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu
Cieszyn-Wroc³aw S.A.

Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr 2/B-589/96

®Farby FAPROXYD  710 przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów metalowych nie nara¿onych 
na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych.

®Farby FAPROXYD  710 przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub  
elektrokinetycznego (tribo).Czas utwardzania w piecu w zale¿noœci od temperatury (detalu)

O170 C - 10 min.

210-12 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 50-70mm i za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

®Farba FAPROXYD  710 daje pow³oki g³adkie, bez spêkañ, zacieków, zmarszczeñ, o bardzo 
dobrych w³asnoœciach mechanicznych, antykorozyjnych i wysokiej odpornoœci na czynniki 

Ochemiczne. Pow³oka jest odporna na dzia³anie temperatury do 100 C.

Podstawowe parametry:
- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej:  [cm * 1kg]  50
- t³ocznoœæ, co najmniej:  [mm] 7

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

®Farby FAPROXYD  710 nanosi siê metod¹ elektrostatyczn¹ lub tribo na suche, czyste i 
odt³uszczone powierzchnie metalowe. W celu poprawy w³asnoœci antykorozyjnych i 
zwiêkszenia przyczepnoœci farby do pod³o¿a zaleca siê jego fosforanowanie lub 
chromianowanie.

®Farby FAPROXYD  710 powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
Oraturze poni¿ej 25 C.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa poliestrowo- epoksydowa
z efektem m³otkowym

®FAPROXYD  730

42

Kolorystyka wg karty kolorów farb proszkowych Polifarbu Cieszyn-Wroc³aw S.A.

Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr HK/B/2618/01/98

®Farby FAPROXYD  730 przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub 
elektrokinetycznego (tribo).
W zale¿noœci od zastosowanej metody uzyskuje siê nieco odmienne efekty dekoracyjne.

OWarunki utwardzania: 160 C - 20 min.
O180 C - 15 min.
O200 C - 10 min.  

®Farby FAPROXYD  730 przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów metalowych nie nara¿onych 
na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Mog¹ byæ stosowane do malowania 
szk³a oraz innych wyrobów ceramicznych. Daj¹ pow³oki dekoracyjno ochronne z efektem 
m³otkowym.
Znajduj¹ zastosowanie do malowania obudów maszyn i urz¹dzeñ przemys³owych, sprzêtu 
elektronicznego, szaf sterowniczych i rozdzielczych, sprzêtu oœwietleniowego, metalowych 
pojemników na narzêdzia oraz samych narzêdzi, metalowych szaf, mebli itp.

27-10 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 80-120mm i za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

®Farby FAPROXYD  730 daj¹ pow³oki o bardzo dobrych w³asnoœciach mechanicznych i antyko-
rozyjnych z charakterystycznym efektem m³otkowym.

Podstawowe parametry:
- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej: [cm * 1kg] 20
- t³ocznoœæ, co najmniej: [mm] 5
- gruboœæ pow³oki: [µm] 80 -120

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

®Farby FAPROXYD  730 nak³ada siê metod¹ natrysku elektrostatycznego lub 
elektrokinetycznego (tribo). Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ 
suche, odt³uszczone, wolne od rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farby do pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca 
siê jego fosforanowanie (stal) lub chromianowanie (aluminium) przed na³o¿eniem  farby.

®Farby FAPROXYD  730 powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
Oraturze poni¿ej 25 C.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa poliestrowo - epoksydowa
strukturalna, drobna struktura

®FAPROXYD  760
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Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu
Cieszyn-Wroc³aw S.A.

Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr B-1506/95

®Farby FAPROXYD  760 przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów metalowych nie nara¿onych 
na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki dekoracyjne, 
strukturalne, pozwalaj¹ce na maskowanie nierównoœci pod³o¿a podczas  malowania du¿ych 
powierzchni.

®Farby FAPROXYD  760 przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub  
elektrokinetycznego (tribo).Czas utwardzania w piecu w zale¿noœci od temperatury 

O(detalu) 180 C - 15 min.
O200 C - 10 min.  

27-11 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 70-90mm i za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

®Farby FAPROXYD  760  daj¹ pow³oki dekoracyjne z drobn¹ struktur¹.

Podstawowe parametry:
- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej: [cm * 1kg] 20
- t³ocznoœæ, co najmniej: [mm] 3

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

®Farby FAPROXYD  760 nanosi siê metod¹ natrysku elektrostatycznego lub elektro-
kinetycznego (tribo). Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ suche, 
odt³uszczone, pozbawione rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia 
przyczepnoœci farby do pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca 
siê jego fosforanowanie (stal) lub chromianowanie (aluminium) przed na³o¿eniem farby. 

OUtwardzanie pow³ok nastêpuje w piecach w temperaturze 180 C w czasie 15 minut  
Olub 200 C - 10 minut.

®Farby FAPROXYD  760 powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
Oraturze poni¿ej 25 C. 

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa poliestrowo- epoksydowa
strukturalna - gruba struktura

®FAPROXYD  780
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Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu
Cieszyn-Wroc³aw S.A.

Atest higieniczny Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr B-1506/95

®Farby FAPROXYD  780 przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów metalowych nie nara¿onych 
na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki dekoracyjne, 
strukturalne, pozwalaj¹ce na maskowanie nierównoœci pod³o¿a podczas malowania du¿ych 
powierzchni.

®Farby FAPROXYD  780 przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego lub  
elektrokinetycznego (tribo). Czas utwardzania w piecu w zale¿noœci od temperatury 

O(detalu) 180 C - 15 min.
O200 C - 10 min.  

27-11 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 80-120mm i za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

®Farby FAPROXYD  780 daj¹ pow³oki dekoracyjne z grub¹ struktur¹.

Podstawowe parametry:
- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej: [cm * 1kg]  20
- t³ocznoœæ, co najmniej: mm] 5

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

®Farby FAPROXYD  780 nanosi siê metod¹ elektrostatyczn¹ lub elektrokinetyczn¹ (tribo). 
Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ suche, odt³uszczone, 
pozbawione rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia przyczepnoœci farby do 
pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca siê jego fosforanowanie 
(stal) lub chromianowanie (aluminium) przed na³o¿eniem farby. 

®Farby FAPROXYD  780 powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
Oraturze poni¿ej 25 C.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa poliestrowo - epoksydowa strukturalna 
gruba struktura

®FAPROXYD  780 R
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Kolorystyka wg systemu RAL oraz karty kolorów farb proszkowych Polifarbu Cieszyn-
Wroc³aw S.A.

Farby  przeznaczone s¹ do malowania przedmiotów metalowych, nie 
nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ pow³oki 
dekoracyjne strukturalne, pozwalaj¹ce na maskowanie nierównoœci pod³o¿a podczas 
malowania du¿ych powierzchni.

®FAPROXYD  780 R

Farby  przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatycznego  
lub  elektrokinetycznego (tribo).
Warunki utwardzania: 180ºC - 15 min.

200ºC - 10 min.

®FAPROXYD  780 R

27-11m  z 1 kg farby przy œredniej gruboœci pow³oki 80-120µm i za³o¿eniu 100%  
wykorzystania farby.

Farby  daj¹ pow³oki dekoracyjne z grub¹ struktur¹. 

Podstawowe parametry:
 odpornoœæ na uderzenie, co najmniej [cm * 1 kg] 20
 t³ocznoœæ, co najmniej [mm]   5

®FAPROXYD  780 R

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ gromadzenia s iê osadów farby proszkowej poza urz¹dzeniami 

i  pojemnikami,
- stosowaæ wy³¹cznie urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹ 

PN-79/E-08106,
- instalowaæ i konserwowaæ uziemienia wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

Farby  nanosi siê metod¹ elektrostatyczn¹ lub elektrokinetycznego 
(tribo). Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ suche, odt³uszczone, 
pozbawione rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia przyczepnoœci farby do 
pod³o¿a oraz poprawienia w³asnoœci antykorozyjnych zaleca siê jego fosforanowanie 
(stal) lub chromianowanie (aluminium) przed na³o¿eniem farby. 

®FAPROXYD  780 R

Farby  powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
raturze poni¿ej 25ºC.

®FAPROXYD  780 R

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 



Norma:

Atesty:

Zakres
stosowania:

Metody
aplikacji:

Wydajnoœæ:

W³asnoœci
u¿ytkowe:

Farba proszkowa poliestrowo- epoksydowa
z efektem “antycznym”

®FAPROXYD  780 S
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Kolorystyka wg karty kolorów farb proszkowych Polifarbu Cieszyn-Wroc³aw S.A.

Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny Nr B-1506/95

®Farby FAPROXYD  780 S przeznaczone s¹ do dekoracyjnego malowania przedmiotów 
metalowych nie nara¿onych na bezpoœrednie dzia³anie czynników atmosferycznych. Daj¹ 
pow³oki z charakterystycznym efektem “antycznym”
W celu poprawienia trwa³oœci efektu oraz odpornoœci antykorozyjnej i w³asnoœci 

®mechanicznych (odpornoœæ na œcieranie) zaleca siê pokrywanie pow³ok z farb FAPROXYD  780 S 
®dodatkow¹ warstw¹ lakieru proszkowego bezbarwnego FAPROXYD  600.

®Farby FAPROXYD  780 S przeznaczone s¹ do nak³adania metod¹ natrysku elektrostatyczne-go 
lub  elektrokinetycznego (tribo). Czas utwardzania w piecu w zale¿noœci od temperatury 

O(detalu) 180 C - 15 min.
O200 C - 10 min.  

27-10 m  z 1 kg farby przy gruboœci pow³oki 80-120mm i za³o¿eniu 100%  wykorzystania farby.

®Farby FAPROXYD  780 S daj¹ pow³oki dekoracyjne o charakterystycznym efekcie - tzw.„efekt 
antyczny”.

Podstawowe parametry:
- odpornoœæ na uderzenie, co najmniej: [cm * 1kg] 20
- t³ocznoœæ, co najmniej:  [mm]  5

ZN-PCW-1251:2002
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Sposób
stosowania:

Warunki
przechowywania:

Farby proszkowe stwarzaj¹ pewne zagro¿enie wybuchowe, nale¿y wiêc:
- unikaæ  gromadzenia  siê  osadów  farby  proszkowej  poza urz¹dzeniami
   i pojemnikami,
- stosowaæ  wy³¹cznie  urz¹dzenia elektryczne py³oszczelne zgodnie z norm¹
   PN- 79/E-08106,
- instalowaæ  i  konserwowaæ  uziemienia  wszystkich elementów metalowych 

stykaj¹cych  siê z farb¹ proszkow¹ unoszon¹ przez powietrze,
- prowadziæ  okresowe czyszczenie i badanie  izolacji urz¹dzeñ napylaj¹cych 

(pistoletów), pod k¹tem nara¿enia na przebicie elektryczne.

Wskazówki BHP
i przeciwpo¿arowe:

®Farby FAPROXYD  780 S nanosi siê metod¹ elektrostatyczn¹ lub elektrokinetyczn¹ (tribo). 
Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byæ suche, odt³uszczone, 
pozbawione rdzy i innych zanieczyszczeñ. W celu zwiêkszenia przyczepnoœci farby do 
pod³o¿a zaleca siê jego fosforanowanie lub chromianowanie. 
Œrednia gruboœæ pow³oki po utwardzeniu winna wynosiæ 80  - 120mm. W celu 

poprawienia w³aœciwoœci antykorozyjnych i mechanicznych (odpornoœæ na œcieranie) 
®zaleca siê pokrywanie pow³ok z farb FAPROXYD  780 S dodatkow¹ warstw¹ lakieru 

®proszkowego bezbarwnego FAPROXYD  600. 

®Farby FAPROXYD  780 S powinny byæ przechowywane w miejscach suchych w tempe-
Oraturze poni¿ej 25 C.

Zawarte tu informacje odpowiadaj¹ najnowszym wynikom badañ i opracowañ oraz podane s¹ w dobrej wierze jako prawdziwe i obowi¹zuj¹ce w dniu wydania niniejszej 
broszury. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez powiadomienia. Nie maj¹c wp³ywu na stosowanie i warunki nanoszenia mo¿emy braæ odpowiedzialnoœæ 
wy³¹cznie za jakoœæ wyrobu i gwarantowaæ, ¿e odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie¿ odpowiedzialnoœci za straty czy uszkodzenia powsta³e w wyniku 
nanoszenia niezgodnie z zaleceniami lub niew³aœciwego ich u¿ycia. 
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DQS GmbH
Deutsche Gesellschaft zur Zertifizierung von Managementsysytem

poœwiadcza niniejszym, ¿e przedsiêbiorstwo

C E R T Y F I K A T

ul. Kwidzyñska 8
51-416 Wroc³aw

Polska

dla zakresu stosowania

opracowanie, rozwój, wytwarzanie, sprzeda¿ i serwis
wyrobów lakierowych, ¿ywic, dyspersji, spoiw lakierniczych,

rozcieñczalników i œrodków pomocniczych

wdro¿y³o i stosuje

System Zarz¹dzania Jakoœci¹

Poprzez audit, udokumentowany sprawozdaniem, przedstawiono dowód,
¿e niniejszy System Zarz¹dzania Jakoœci¹ spe³nia wymagania nastêpuj¹cej normy:

DIN EN ISO 9001 : 2000
Wydanie z grudnia 2000

Certyfikat jest wa¿ny do:

Nr rejestracyjny certyfikatu:

Frankfurt am Main, Berlin

2006-11-23

004983 QM

2003-11-24

Jednostka certyfikuj¹ca:DQS Deutsche Gesellschaft zur Zetifizierung von Managementsystemen
August-Schanz-Straße 21, 60433 Frankfurt am Main - Niemcy

Burggrafenstraße 6, 10787 Berlin - Niemcy
Biuro: DQS Polska sp. z o.o

ul. Marynarska 21, 02-674 Warszawa - Polska

DYREKTOR
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C E R T I F I C A T E

®

I S O  90 0 1  :  20 0 0I S O  90 0 1  :  20 0 0

IQNet and

DQS GmbH
Deutsche Gesellschaft zur Zertifizierung von Managementsystemen

hereby certify that the company

POLIFARB CIESZYN – WROC£AW S.A.POLIFARB CIESZYN – WROC£AW S.A.

ul. Kwidzyñska 8

51-416 Wroc³aw

Poland

for the scope

design, development, production, sales and service
of coatings, resins, dispersions, binders,

thinners and additives

has implemented and maintains a

Quality Management SystemQuality Management System

An audit, documented in a report, has verified that
this quality management system fulfills the requirements

of the following standard:

This certificate is valid until

Frankfurt am Main, Berlin

2006-11-23

2003-11-24

Registration Number: DE-004983 QM

®
®Dr. Fabio Roversi

President of IQNet
S.Heinloth

Managing Director of DQS GmbH

IQNet Partners*:

AENOR Spain  AFAQ France  AIB-Vinçotte International Belgium  ANCE Mexico  APCER Portugal  CISQ Italy  CQC China
CQM China  CQS Czech Republic  DQS Germany  DS Denmark  ELOT Greece  FCAV Brazil  FONDONORMA Venezuela

HKQAA Hong Kong  ICONTEC Colombia  IMNC Mexico  IRAM Argentina  JQA Japan  KEMA Netherlands  KFQ Korea  MSZT Hungary
Nemko Certification Norway  NSAI Ireland  ÖQS Austria  PCBC Poland  PSB Certification Singapore  QMI Canada

SAI Global Australia  SFS Finland  SII Israel  SIQ Slovenia  SQS Switzerland  SRAC Romania  TEST St Petersburg Russia

IQNet is represented in the USA by the following partners: AFAQ, AIB-Vinçotte International, CISQ, DQS, KEMA, NSAI, QMI and SAI Global
*The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.iqnet-certification.com
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Corrado Baroni
President

Josef Schoppig
General Secretary

A P P R O V A L

for coating materials

The association for quality control in the paint, lacquer and coating industry, abbreviated to
QUALICOAT, grants an approval on the basis of the inspection report

submitted by (testing laboratory):

Date of issue of the approval:

Period of validity of the approval

for the product:

manufactured by the company:

approval number:

EMPA, CH-Dübendorf

15.01.2001

by 31.12.2004

FAPROXYD 620 Cat. 3 Class 1

Polifarb Cieszyn S.A., PL-Cieszyn

P-0379

This product may be described and labelled as follows

product tested and approved for the quality mark

and therefore offered to all companies holding the quality label for paint, lacquer and powder
coatings on aluminium for architectural applications.

Zurich, 30 November 2003

Q U A L I C O A T
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Corrado Baroni
President

Josef Schoppig
General Secretary

A P P R O V A L

for coating materials

The association for quality control in the paint, lacquer and coating industry, abbreviated to
QUALICOAT, grants an approval on the basis of the inspection report

submitted by (testing laboratory):

Date of issue of the approval:

Period of validity of the approval

for the product:

manufactured by the company:

approval number:

Advies Centrum VOM, NL-Bilthoven

05.02.2002

by 31.12.2004

FAPROXYD 600 Cat. 3 Class 1

Polifarb Cieszyn S.A., PL-Cieszyn

P-0432

This product may be described and labelled as follows

product tested and approved for the quality mark

and therefore offered to all companies holding the quality label for paint, lacquer and powder
coatings on aluminium for architectural applications.

Zurich, 30 November 2003

Q U A L I C O A T
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PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY
NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAK£AD HIGIENY KOMUNALNEJ

00-791 WARSZAWA UL. CHOCIMSKA 24 tel/fax: 49-78-14

ATEST HIGIENICZNY
HYGIENIC ATTEST

Wyrób/product: Farba proszkowa epoksydowa
FAPROXYD 100

3 /B-589/96...........................

Zawieraj¹cy/containing: ¿ywicê epoksydow¹, ¿ywicê akrylow¹
barwniki, dodatki.

stosowania w specjalistycznych zak³adach
produkcyjnych

Nie nale¿y stosowaæ pigmentów zawieraj¹cych zwi¹zki
o³owiu oraz chromianów.

Przeznaczony do/destined:

Odpowiada wymaganiom higienicznym po spe³nieniu nastêpuj¹cych warunków/ is acceptable 
according to hygienic criteria with the following conditions:

Wytwórca/producer: POLIFARB CIESZYN S.A.
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

Niniejszy dokument wydano na wniosek/this attest issued for:

jak wy¿ej

Atest mo¿e byæ zmieniony lub uniewa¿niony po przedstawieniu stosownych dowodów przez któr¹kolwiek ze 
stron. (The attest may be corrected or cancelled after appropriate motivation).

Niniejszy atest traci wa¿noœæ po 10 latach od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo 
technologii wytwarzania wyrobu. (The attest loses its validity after 10 years from the data of issue or in the case of 
changes in composition or in technology of production).

Warszawa, dnia..........................1996-05-15

KIEROWNIK ZAK£ADU

Higieny Komunalnej

Doc. dr hab. med. Stefan Maziarka
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PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY
NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAK£AD HIGIENY KOMUNALNEJ

00-791 WARSZAWA UL. CHOCIMSKA 24 tel/fax: 49-78-14

ATEST HIGIENICZNY
HYGIENIC ATTEST

Wyrób/product: Farby proszkowe epoksydowe:
FAPROXYD 140

HK/B-448/97...........................

¿ywicê epoksydow¹,utwardzacz-aminê
alifatyczn¹, pigmenty i dodatki

W czasie pracy nale¿y unikaæ zanieczyszczenia oczu i cia³a farb¹.

antykorozyjnego i dekoracyjnego malowania
wyrobów

Przeznaczony do/destined:

Wytwórca/producer:

Odpowiada wymaganiom higienicznym po spe³nieniu nastêpuj¹cych warunków/ is acceptable 
according to hygienic criteria with the following conditions:

POLIFARB CIESZYN S.A.
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

Niniejszy dokument wydano na wniosek/this attest issued for:

jak wy¿ej

Atest mo¿e byæ zmieniony lub uniewa¿niony po przedstawieniu stosownych dowodów przez któr¹kolwiek ze 
stron. (The attest may be corrected or cancelled after appropriate motivation).

Niniejszy atest traci wa¿noœæ po 10 latach od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo 
technologii wytwarzania wyrobu. (The attest loses its validity after 10 years from the data of issue or in the case of 
changes in composition or in technology of production).

Warszawa, dnia..........................24.03.97

KIEROWNIK ZAK£ADU

Higieny Komunalnej

Doc. dr hab. med. Stefan Maziarka

Zawieraj¹cy/containing:
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PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY

ATEST HIGIENICZNY
HYGIENIC ATTEST

NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAK£AD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

Chocimska street 24      00-791 Warsaw       Phone (48-22) 49-40-51/57 ext. 354        fax (22) 49-78-14        tlx 816712 pl

Wyrób/product: Farba proszkowa podk³adowa
 FAPROXYD 150

Zawieraj¹cy/containing: ¿ywicê epoksydow¹, aminy alifatyczne,
pigmenty, dodatki

antykorozyjnego zabezpieczenia rur i konstrukcji 
stalowych w warunkach przemys³owych

Na opakowaniach farby nale¿y umieœciæ ostrze¿enie, ¿e wyrób zawiera sta³¹ ¿ywicê 
epoksydow¹, która u osób wra¿liwych mo¿e powodowaæ alergiczne podra¿nienie skóry.
W czasie stosowania wyrobu nale¿y nosiæ sprzêt ochrony osobistej: odzie¿, rêkawice
i okulary ochronne, a przy stosowaniu rêcznej metody natryskowej równie¿ maskê ochronn¹.  
Pomieszczenia nale¿y starannie wietrzyæ.

Przeznaczony do/destined:

Odpowiada wymaganiom higienicznym po spe³nieniu nastêpuj¹cych warunków/ is acceptable according to 
hygienic criteria with the following conditions:

Wytwórca/producer: POLIFARB CIESZYN-WROC£AW S.A.
Oddzia³ Cieszyn
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

POLIFARB CIESZYN-WROC£AW S.A.
Oddzia³ Cieszyn
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

Niniejszy dokument wydano na wniosek/this attest issued for:

Atest mo¿e byæ zmieniony lub uniewa¿niony po przedstawieniu stosownych dowodów przez któr¹kolwiek ze 
stron. (The attest may be corrected or cancelled after appropriate motivation).

Niniejszy atest traci wa¿noœæ po 10 latach od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo 
technologii wytwarzania wyrobu. (The attest loses its validity after 10 years from the data of issue or in the case of changes 
in composition or in technology of production).

Data wydania atestu higienicznego: 4 lutego 1997

KIEROWNIK ZAK£ADU

Higieny Komunalnej

Doc. dr hab. med. Stefan Maziarka

1/B-2088/96
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PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY

ATEST HIGIENICZNY
HYGIENIC ATTEST

NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAK£AD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

Chocimska street 24      00-791 Warsaw       Phone (48-22) 849-40-51/57 ext. 354        fax (0-22) 849-78-14        tlx 816712 pl

Wyrób/product: Farby proszkowe epoksydowe
 FAPROXYD 100
 FAPROXYD 140
 FAPROXYD 150

Zawieraj¹cy/containing: ¿ywicê poliestrow¹, utwardzacze,
pigmenty 

profesjonalnego malowania elementów metalowych
maj¹cych bezpoœredni kontakt z wod¹ do picia

Na opakowaniu wyrobu nale¿y umieœciæ etykietê zgodn¹ z wymaganiami zawartymi 
w Dzienniku Ustaw Nr 105 pozycja. 671, 1997 r., zmiany w Dzienniku Ustaw Nr 26 
pozycja. 241, 1999 r. a zawieraj¹c¹ zalecenia dotycz¹ce œrodków ostro¿noœci wg kart 
bezpieczeñstwa producenta wyrobu. Wyrób przechowywaæ w miejscu niedostêpnym dla dzieci.

Przeznaczony do/destined:

Wymieniony wy¿ej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy  spe³nieniu nastêpuj¹cych warunków / is 
acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Wytwórca/producer: POLIFARB CIESZYN-WROC£AW S.A.
Oddzia³ Cieszyn
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

POLIFARB CIESZYN-WROC£AW S.A.
Oddzia³ Cieszyn
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

Niniejszy dokument wydano na wniosek/this attest issued for:

Atest mo¿e byæ zmieniony lub uniewa¿niony po przedstawieniu stosownych dowodów przez któr¹kolwiek ze 
stron. (The attest may be corrected or cancelled after appropriate motivation).

Niniejszy atest traci wa¿noœæ po 5 latach od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo 
technologii wytwarzania wyrobu. (The attest loses its validity after 5  years from the data of issue or in the case of changes 
in composition or in technology of production).

Data wydania atestu higienicznego: 2 listopada 2000

HK/W/0560/01/2000
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PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY
NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAK£AD HIGIENY KOMUNALNEJ

00-791 WARSZAWA UL. CHOCIMSKA 24 tel/fax: 49-78-14

ATEST HIGIENICZNY
HYGIENIC ATTEST

Wyrób/product: Farby proszkowe: FAPROXYD serii: 600, 700,
                           760, 600S,  700S, 780, 780S.

B-1506/95...........................

Zawieraj¹cy/containing: ¯ywice poliestrowe i epoksydowe oraz
utwardzacze, pigmenty, dodatki

Dekoracyjnego malowania powierzchni metalowych
elementów budowlanych i urz¹dzeñ sanitarnych w
tym równie¿ instalacji kontaktuj¹cych siê z wod¹ do picia.

Przeznaczony do/destined:

Odpowiada wymaganiom higienicznym po spe³nieniu nastêpuj¹cych warunków/ is acceptable 
according to hygienic criteria with the following conditions:

Wytwórca/producer: POLIFARB CIESZYN S.A.
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

Niniejszy dokument wydano na wniosek/this attest issued for:

jak wy¿ej

Atest mo¿e byæ zmieniony lub uniewa¿niony po przedstawieniu stosownych dowodów przez któr¹kolwiek ze 
stron. (The attest may be corrected or cancelled after appropriate motivation).

Niniejszy atest traci wa¿noœæ po 10 latach od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo 
technologii wytwarzania wyrobu. (The attest loses its validity after 10 years from the data of issue or in the case of 
changes in composition or in technology of production).

Warszawa, dnia..........................6.10.95

KIEROWNIK ZAK£ADU

Higieny Komunalnej

Doc. dr hab. med. Stefan Maziarka

PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY
NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAK£AD HIGIENY KOMUNALNEJ

00-791 WARSZAWA UL. CHOCIMSKA 24 tel/fax: 49-78-14

ATEST HIGIENICZNY
HYGIENIC ATTEST

Wyrób/product: Farby proszkowe: FAPROXYD serii: 600, 700,
                           760, 600S,  700S, 780, 780S.

B-1506/95...........................

Zawieraj¹cy/containing: ¯ywice poliestrowe i epoksydowe oraz
utwardzacze, pigmenty, dodatki

Dekoracyjnego malowania powierzchni metalowych
elementów budowlanych i urz¹dzeñ sanitarnych w
tym równie¿ instalacji kontaktuj¹cych siê z wod¹ do picia.

Przeznaczony do/destined:

Odpowiada wymaganiom higienicznym po spe³nieniu nastêpuj¹cych warunków/ is acceptable 
according to hygienic criteria with the following conditions:

Wytwórca/producer: POLIFARB CIESZYN S.A.
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

Niniejszy dokument wydano na wniosek/this attest issued for:

jak wy¿ej

Atest mo¿e byæ zmieniony lub uniewa¿niony po przedstawieniu stosownych dowodów przez któr¹kolwiek ze 
stron. (The attest may be corrected or cancelled after appropriate motivation).

Niniejszy atest traci wa¿noœæ po 10 latach od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo 
technologii wytwarzania wyrobu. (The attest loses its validity after 10 years from the data of issue or in the case of 
changes in composition or in technology of production).

Warszawa, dnia..........................6.10.95

KIEROWNIK ZAK£ADU

Higieny Komunalnej

Doc. dr hab. med. Stefan Maziarka
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PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY
NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAK£AD HIGIENY KOMUNALNEJ

00-791 WARSZAWA UL. CHOCIMSKA 24 tel/fax: 49-78-14

ATEST HIGIENICZNY
HYGIENIC ATTEST

Wyrób/product: Lakiery proszkowe poliestrowe F-600.

1 /B-589/96...........................

Zawieraj¹cy/containing: ¿ywicê poliestrow¹, barwniki, dodatki.

stosowania w specjalistycznych zak³adach
produkcyjnych

Przeznaczony do/destined:

Odpowiada wymaganiom higienicznym po spe³nieniu nastêpuj¹cych warunków/ is acceptable 
according to hygienic criteria with the following conditions:

Wytwórca/producer: POLIFARB CIESZYN S.A.
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

Niniejszy dokument wydano na wniosek/this attest issued for:

jak wy¿ej

Atest mo¿e byæ zmieniony lub uniewa¿niony po przedstawieniu stosownych dowodów przez któr¹kolwiek ze 
stron. (The attest may be corrected or cancelled after appropriate motivation).

Niniejszy atest traci wa¿noœæ po 10 latach od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo 
technologii wytwarzania wyrobu. (The attest loses its validity after 10 years from the data of issue or in the case of 
changes in composition or in technology of production).

Warszawa, dnia..........................1996-05-15

KIEROWNIK ZAK£ADU

Higieny Komunalnej

Doc. dr hab. med. Stefan Maziarka
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PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY

ATEST HIGIENICZNY
HYGIENIC ATTEST

NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAK£AD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

Chocimska street 24      00-791 Warsaw       Phone (48-22) 49-40-51/57 ext. 354        fax (22) 49-78-14        tlx 816712 pl

Wyrób/product: Farby proszkowe FAPROXYD 610

Zawieraj¹cy/containing: ¿ywicê poliestrow¹, utwardzacz, dodatki

stosowania na powierzchnie metalowe i inne

Na stanowiskach pracy nale¿y przestrzegaæ zwyczajnych œrodków bezpieczeñstwa

Przeznaczony do/destined:

Odpowiada wymaganiom higienicznym po spe³nieniu nastêpuj¹cych warunków/ is acceptable according to hygienic criteria with 
the following conditions:

Wytwórca/producer: POLIFARB CIESZYN-WROC£AW S.A.
Oddzia³ Cieszyn
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

POLIFARB CIESZYN-WROC£AW S.A.
Oddzia³ Cieszyn
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

Niniejszy dokument wydano na wniosek/this attest issued for:

Atest mo¿e byæ zmieniony lub uniewa¿niony po przedstawieniu stosownych dowodów przez któr¹kolwiek ze stron. 
(The attest may be corrected or cancelled after appropriate motivation).

Niniejszy atest traci wa¿noœæ po 10 latach od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo 
technologii wytwarzania wyrobu. (The attest loses its validity after 10 years from the data of issue or in the case of changes 
in composition or in technology of production).

Data wydania atestu higienicznego: 22 czerwca 1998

KIEROWNIK ZAK£ADU

Higieny Komunalnej

Doc. dr hab. med. Stefan Maziarka

HK/B/1310/01/98
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PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY

ATEST HIGIENICZNY
HYGIENIC ATTEST

NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAK£AD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

Chocimska street 24      00-791 Warsaw       Phone (48-22) 49-40-51/57 ext. 354        fax (22) 49-78-14        tlx 816712 pl

Wyrób/product: Farby proszkowe poliestrowe
 FAPROXYD 620mat
 FAPROXYD 620

Zawieraj¹cy/containing: ¿ywicê poliestrow¹, utwardzacz,
pigmanty i dodatki

malowania powierzchni metalowych
maszyn i urz¹dzeñ

bez zastrze¿eñ higienicznych

Przeznaczony do/destined:

Odpowiada wymaganiom higienicznym po spe³nieniu nastêpuj¹cych warunków/ is acceptable according to 
hygienic criteria with the following conditions:

Wytwórca/producer: POLIFARB CIESZYN-WROC£AW S.A.
Oddzia³ Cieszyn
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

POLIFARB CIESZYN-WROC£AW S.A.
Oddzia³ Cieszyn
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

Niniejszy dokument wydano na wniosek/this attest issued for:

Atest mo¿e byæ zmieniony lub uniewa¿niony po przedstawieniu stosownych dowodów przez któr¹kolwiek ze 
stron. (The attest may be corrected or cancelled after appropriate motivation).

Niniejszy atest traci wa¿noœæ po 10 latach od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo 
technologii wytwarzania wyrobu. (The attest loses its validity after 10 years from the data of issue or in the case of changes 
in composition or in technology of production).

Data wydania atestu higienicznego: 22 lipca 1998

KIEROWNIK ZAK£ADU

Higieny Komunalnej

Doc. dr hab. med. Stefan Maziarka

HK/B/1434/01/98
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PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY

ATEST HIGIENICZNY
HYGIENIC ATTEST

NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAK£AD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

Chocimska street 24      00-791 Warsaw       Phone (48-22) 49-40-51/57 ext. 354        fax (22) 49-78-14        tlx 816712 pl

Wyrób/product: Farby proszkowe FAPROXYD 660
                            FAPROXYD 680

Zawieraj¹cy/containing: ¿ywicê poliestrow¹, dodatki

malowania powierzchni metalowych
maszyn i urz¹dzeñ

Przeznaczony do/destined:

Odpowiada wymaganiom higienicznym po spe³nieniu nastêpuj¹cych warunków/ is acceptable according to 
hygienic criteria with the following conditions:

Wytwórca/producer: POLIFARB CIESZYN-WROC£AW S.A.
Oddzia³ Cieszyn
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

POLIFARB CIESZYN-WROC£AW S.A.
Oddzia³ Cieszyn
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

Niniejszy dokument wydano na wniosek/this attest issued for:

Atest mo¿e byæ zmieniony lub uniewa¿niony po przedstawieniu stosownych dowodów przez któr¹kolwiek ze 
stron. (The attest may be corrected or cancelled after appropriate motivation).

Niniejszy atest traci wa¿noœæ po 10 latach od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo 
technologii wytwarzania wyrobu. (The attest loses its validity after 10 years from the data of issue or in the case of changes 
in composition or in technology of production).

Data wydania atestu higienicznego: 3 czerwca 1998

KIEROWNIK ZAK£ADU

Higieny Komunalnej

Doc.dr hab. med. Stefan Maziarka

HK/B/0862/01/98

E
N

D

G

A

U

E

A  

 

 

 

 

 

 

  S

E

A

A

N

CI

IT

L

A

B

T

U

I

P

PZH
Founded in 1918



65

PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

00-791 WARSZAWA UL. CHOCIMSKA 24 tel: 49-74-45 tlx:816712 PZH pl Fax: 497484

Zak³ad Badania ¯ywnoœci i Przedmiotów U¿ytku

Department of Food Research

Warszawa, dnia 01.06.1992r.H¯/5666/92

POLIFARB-CIESZYN S.A.
Oddzia³ Cieszyn
ul. Chemików 16
43-400 CIESZYN

    W zwi¹zku z pismem z dnia 4.05.br. Znak IL/4325/92
Zak³ad Badania ¯ywnoœci i Przedmiotów U¿ytku PZH uprzejmie zawiadamia, ¿e zbadana przez 
WSSE w Bielsku - Bia³ej i Instytut Przemys³u Tworzyw i Farb w Gliwicach bia³a proszkowa farba 
poliestrowo-epoksydowa p.n. FAPROXYD-700 mo¿e byæ stosowana do powlekania zewnêtrznych 
elementów lodówek, metalowych wyrobów koszykowych oraz elementów mebli kuchennych, 
przeznaczonych do bezpoœredniego kontaktu z ¿ywnoœci¹.

K I E R O W N I K  Z A K £ A D U
Badania ¯ywnoœci i Przedmiotów U¿ytku

doc. dr hab.Kazimierz Kar³owski
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PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

00-791 WARSZAWA UL. CHOCIMSKA 24 tel: 49-74-45 tlx:816712 PZH pl Fax: 497484

Zak³ad Badania ¯ywnoœci i Przedmiotów U¿ytku

Department of Food Research

Pañstwa pismo z dnia 29.10.1997
Warszawa, dnia 15.11.1997r.

H¯/14295/97

POLIFARB CIESZYN-WROC£AW S.A.
Oddzia³ Cieszyn
ul. Chemików 16
43-400 CIESZYN

     Zak³ad Badania ¯ywnoœci i Przedmiotów U¿ytku PZH uprzejmie zawiadamia, ¿e na podstawie otrzymanej 
dokumentacji oraz wyników badañ WSSE w oraz IChP w Warszawie nie zg³asza zastrze¿eñ do jakoœci 
zdrowotnej ni¿ej wymienionych wyrobów produkcji firmy POLIFARB-CIESZYN:

produkowanych zgodnie z przedstawion¹ receptur¹, przeznaczonych do malowania metalowych elementów 
wózków dla dzieci.
     

farby poliestrowo-epoksydowe proszkowe typ FAPROXYD 700 w kolorach:
1. œnie¿no bia³a                                                       -KTM 1317 5990 015 04
2. bia³a beskidzka RAL 9016                                  -KTM 1317 5990 018 00
2. bia³a alpejska RAL 9010                                     -KTM 1317 5990 021 08
4. be¿owo-szara RAL 7032                                    -KTM 1317 5990 135 04
5. piaskowa                                                            -KTM 1317 5990 237 06
6. zielona bengalska                                               -KTM 1317 5990 841 05
7. zieleñ jod³owa RAL 6009                                    -KTM 1317 5990 905 07
8. popielato-platynowa RAL 7035                           -KTM 1317 5990 913 04
9. popielato per³owa                                               -KTM 1317 5990 916 00
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PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

00-791 WARSZAWA UL. CHOCIMSKA 24 tel: 49-74-45 tlx:816712 PZH pl Fax: 497484

Zak³ad Badania ¯ywnoœci i Przedmiotów U¿ytku

Department of Food Research

Pañstwa pismo z dnia 22.06.1998
znak: CT/BL/4868/98

Warszawa, dnia 17.08.1998r.

H¯/09031/98

POLIFARB CIESZYN-WROC£AW S.A.
Oddzia³ Cieszyn
ul. Chemików 16
43-400 CIESZYN

     Zak³ad Badania ̄ ywnoœci i Przedmiotów U¿ytku PZH uprzejmie zawiadamia, ¿e na podstawie otrzymanej i 
posiadanej dokumentacji nie zg³asza zastrze¿eñ do jakoœci zdrowotnej ni¿ej wymienionych wyrobów o 
deklarowanym sk³adzie surowcowym:

przeznaczone do malowania metalowych elementów wózków dla dzieci.
     

proszkowe 

RAL 5023   
RAL 5010
RAL 5002
RAL 5011

RAL 6005
-KTM 1317 5990 998

czarna  pó³matowa                                                 -KTM 1317 5991 998
 

farby poliestrowo-epoksydowe FAPROXYD 700 w kolorach:
bia³a sygna³owa           RAL 9003                           -KTM 1317 5990 013
br¹zowo-mahoniowa    RAL 8016                          -KTM 1317 5990 417
b³êkitno-szara               RAL 5014                          -KTM 1317 5990 629
b³êkitno-popielata                                -KTM 1317 5990 630
niebieska chagall                                   -KTM 1317 5990 679
niebiesko-fioletowa                                -KTM 1317 5990 683
granatowo-stalowa                                -KTM 1317 5990 695
turkusowa morska       RAL 5021                          -KTM 1317 5990 737
zieleñ mchu                                          -KTM 131 7 599 0 856
czarna                                                                    
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Badania ¯ywnoœci i Przedmiotów U¿ytku

doc dr hab.Kazimierz Kar³owski
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PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY
NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAK£AD HIGIENY KOMUNALNEJ

00-791 WARSZAWA UL. CHOCIMSKA 21 tel/fax: 49-78-14

ATEST HIGIENICZNY
HYGIENIC ATEST

Wyrób/product: Farba proszkowa poliestrowo-epoksydowa
wysokoreaktywna FAPROXYD 710 - bia³a

2 /B-589/96...........................

Zawieraj¹cy/containing: ¿ywicê epoksydow¹, ¿ywice poliestrowe,
barwnik, dodatki.

stosowania w specjalistycznych zak³adach
produkcyjnych

Przeznaczony do/destined:

Odpowiada wymaganiom higienicznym po spe³nieniu nastêpuj¹cych warunków/ is acceptable 
according to hygienic criteria with the following conditions:

Wytwórca/producer: POLIFARB CIESZYN S.A.
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

Niniejszy dokument wydano na wniosek/this attest issued for:

jak wy¿ej

Atest mo¿e byæ zmieniony lub uniewa¿niony po przedstawieniu stosownych dowodów przez któr¹kolwiek ze 
stron. (The attest may be corrected or cancelled after appropriate motivation).

Niniejszy atest traci wa¿noœæ po 10 latach od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo 
technologii wytwarzania wyrobu. (The attest loses its validity after 10 years from the data of issue or in the case of 
changes in composition or in technology of production).

Warszawa, dnia..........................1996-05-15
KIEROWNIK ZAK£ADU

Higieny Komunalnej

Doc. dr hab. med. Stefan Maziarka
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PAÑSTWOWY ZAK£AD HIGIENY

ATEST HIGIENICZNY
HYGIENIC ATTEST

NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAK£AD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

Chocimska street 24      00-791 Warsaw       Phone (48-22) 49-40-51/57 ext. 354        fax (22) 49-78-14        tlx 816712 pl

Wyrób/product: Farby proszkowe z efektem m³otkowym:
 FAPROXYD 730

Zawieraj¹cy/containing: ¿ywicê poliestrow¹ i epoksydow¹,
wype³niacze, dodatki

malowania urz¹dzeñ i narzêdzi metalowych
oraz elementów metalowych

Przy pracy nale¿y unikaæ zanieczyszczenia powietrza oraz wdychania py³u, a tak¿e 
zanieczyszczenia oczu i skóry.
Wyrób nale¿y chroniæ przed dostêpem dzieci.

Przeznaczony do/destined:

Wymieniony wy¿ej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym po spe³nieniu nastêpuj¹cych warunków / is 
acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Wytwórca/producer: POLIFARB CIESZYN-WROC£AW S.A.
Oddzia³ Cieszyn
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

POLIFARB CIESZYN-WROC£AW S.A.
Oddzia³ Cieszyn
43-400 Cieszyn ul. Chemików 16

Niniejszy dokument wydano na wniosek/this attest issued for:

Atest mo¿e byæ zmieniony lub uniewa¿niony po przedstawieniu stosownych dowodów przez któr¹kolwiek ze 
stron. (The attest may be corrected or cancelled after appropriate motivation).

Niniejszy atest traci wa¿noœæ po 10 latach od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo 
technologii wytwarzania wyrobu. (The attest loses its validity after 10 years from the data of issue or in the case of changes 
in composition or in technology of production).

Data wydania atestu higienicznego: 25 stycznia 1999

KIEROWNIK ZAK£ADU

Higieny Komunalnej

Doc. dr hab. med. Stefan Maziarka

HK/B/2618/01/98
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