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1. CHARAKTER | CEL REKOMENDACJI

Rekomendacja Techniczna RT ITB-1035/20086 jest dokumentem dobrowelnym, udzielanym
dla wyrobéw nie podlegajacych wymaganiom art. 9, pkt 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881). Stanowi ona specyfikacjg techniczna,
pozwalajaca na dokonanie oceny zgodnosci i wydawanie $wiadectw technicznych (ewentualnie
éwiadectw zgodnosci), potwierdzajacych zgodno$é wyrobéw z wymaganiami niniejszego
dokumentu, w celu przedstawiania ich odbiorcom wyrobdw.

2. PRZEDMIOT REKOMENDACJI

Przedmiotem niniejszej Rekomendacji Technicznej ITB jest zestaw farb przeznaczony do
antykorozyjnego zabezpieczania konstrukcji stalowych. W sklad zestawu wchodzg farby
o nazwach handlowych: NOBIKOR i AUTORENOLAK, ktérych Producentem jest firma
,NOBILES" z Wioctawka.

NOBIKOR jest jednoskiadnikows farbg podkidowa na bazie zywicy ftalowe|. Farba jest
produkowana w kolorach wg wzornika Producenta.

AUTORENOLAK jest jednoskladnikowg emalig nawierzchniowa na bazie mieszaniny
zywic syntetycznych. Farba jest produkowana w kolorach wg RAL.

Wymagane wiasciwoséci techniczno-uzytkowe farb objetych Rekomendacjg, podano
wp 3.

3. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Objete Rekomendacija farby, stosowane w zestawie, przeznaczone sg do antykorozyjnego
zabezpieczania konstrukgji stalowych w $rodowiskach, o kategoriach korozyjnosci C2 dla dlugie-
go okresu trwatosci i C3 dla sredniego okresu trwatosci wedtug PN-EN 1SO 12944-1 + 2:2001.

Catkowita grubos$¢ powtcki malarskiej powinna wynosi¢ co najmniej 140 pym dla wyzej
wymienionych kategorii korozyjnosci | ckresdw trwatosci.

Stosowanie farb wymaga przygotowania powierzchni konstrukcji stalowej wg PN-EN SO
12944-4:2001 lub PN-ISO 8501-1 + 2:1996 do stopnia Sa 2%.
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Powierzchnie przygotowane do malowania ochronnego oraz powierzchnie przed naloze-
niem kolejnej warstwy powinny by¢ suche i odtluszczone. Temperatura powierzchni zabezpie-
czanej powinna byé wyzsza o 3 °C od punktu rosy, temperatura powieirza nie powinna byé
nizsza niz +5 °C i wyzsza niz +30 °C, a wilgotno$¢ wzgledna powinna byé nizsza niz 80 %.

Farby zostaty pozytywnie ocenione pod wzgledem zdrowotnym przez Panstwowy Zakiad
Higieny.

Prace malarskie powinny by¢ wykonywane przez przeszkolone ekipy pracownikow, zapo-
znane z instrukcja Producenta i kartami charakterystyki niebezpiecznych substancji chemi-
cznych.

Farb nie wolnc wylewac do zbiornikéw wodnych i sieci kanalizacyjnej.

Zasady stosowania farb powinny by¢ podane w instrukcji Producenta, uwzgledniajacej
polskie przepisy i postanowienia niniejszej Rekomendacji Technicznej ITB oraz okreslajacej
wymagania dotyczace przechowywania, transporiu, warunkéow BHP, a takze przygotowania

I wykonywania prac malarskich.

4. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

4.1. Wtasciwosci techniczne farb

Wymagane wiasciwosci techniczne jednoskiadnikowych farb, objetych Rekomendacja,

padano w tablicy 1.

Tablica 1
| guss e | Wymagania .
| Poz. Wiasciwosci ; Badania wediug
{ NOBIKOR AUTORENOLAK
1 2 3 4 5
ll N a 5 " + "
1 | Wyglad jednorodna clecz o jednolitej barwie, bez PN-EN ISO 1513:1999
| wiracen, bez kozucha
2 | Gestosé w temp. 20°C, ] PN-EN IS0 2811-1:2002
glem® | 128:£10% | 094:10% lub PN-EN ISO 2811-2:2002
3 | Zawartosé substancj | | " PN-84/C-81512
nielotnych, % m/m : 63 +10% 50+ 10 % lub PN-EN 150 3251.2004
4 | Czas schnigcia PN-EN ISO 1517:1999
powigrzchnicwego, godz. =15 =20
5 | Lepkoéé pozoma, mPa s: 75+ 10 % 46510 % i 1999
| (2/50)* (110)" PN-ISO 2555:
call tﬁg;&fﬁ ﬂﬂmﬁmm PN-EN ISO 2431:1999
| osrednicya mm, s 80 + 150 60 + 120 b Eb-Caroieer

*  Liczby w nawiasie oznaczajg numer uzytego wirnika i liczbe obrotéw na min
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4.2. Wiasciwosci techniczne powtoki
Wiaéciwosci techniczne powloki podano w tablicy 2.
Tablica 2
Foz. Wiasciwosci
: gruboéé badanej powloki, PN-EN ISO 2808:2000
165 um=10% lub PN-EN ISO 2178:1958
1 2 3 4
lad powdoki F , réwn i
1 Wyglad powioki 1 gtadka iggz widocznych BN-EN 1SO 12944-7-2001
» | Odpornosé na odrywanie od podioza
przed i po badaniach (poz. 3, 4), PN-EN IS0 2409:1999
stopien =1
3 | Odpomost na ciggle dziatanie PN-EN ISO 6270-1:2002
wilgoci, okreslona czasem w jakim
nie wystepuja jeszcze pierwsze PN-EN ISO 4628-2 + 5:2005 |
abjawy zniszczen powloki na stali. h =120
4 Odpornosé na dzialanie obojetngj PN-ISO 7253:2000
magly solnej, okreslona czasem w
jakim nie wystepuia jeszcze pierwsze PN-EN ISO 4628-2 + 5:2005
objawy zniszczen powioki na stali, h = 240%
5 Szezelnosd powioki — rezystancja, (1
- przed dziataniem mgly solnej, =1x10° ZUAT-15/V1.01/2003
- po 240 h dziatania mgly solnej | >1x10°

wl

Wymaganie dla kategorii karozyjnosci C3

5. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Farby, objete Rekomendacja, powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach

Producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg Producenta w sposob

zapewniajacy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych. Do kazdego opakowania powinna byc

dotaczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

nazwe i adres Producenta,

nazwe i oznaczenie wyrobu,

nr Rekomendacji Technicznej ITB (RT ITB-1035/2008),

nr i date wydania éwiadectwa technicznego (Swiadectwa zgodnosci).

Wyroby objete Rekomendacjg Techniczna moga by¢é znakowane ponizszym znakiem

® Rekomendacja Techniczna

RT ITB - 1035/2006

umieszczonym na wyrobie lub na etykiecie. Logo ITB moze mie¢ barwe czarng lub niebieska.
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6. OCENA ZGODNOSCI

6.1. Zasady ogodlne

Rekomendacja Techniczna ITB jest dokumentem dobrowolnym, udzielanym dla wyrobow
nie podlegajacych wymaganiom art. 9, pkt 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 82/2004, poz. 881). Stanowi ona specyfikacje techniczna, pozwalajaca
na dokonanie oceny zgodnosci | wydawanie $wiadectw technicznych (ewentualnie swiadectw
zgodnoéci), potwierdzajacych zgodnosé wyrobdw z wymaganiami niniejszego dokumentu, w celu
przedstawiania ich odbiorcom wyrobow.

Whasciwoéci techniczne farb, objetych Rekomendacjg, powinny by¢ potwierdzone
$wiadectwem technicznym ($wiadectwem zgodnosci) przedstawionym przez Producenta, po
dokonaniu oceny zgodnosci z Rekomendacja Techniczng RT ITB-1035/20086.

Podstawa oceny zgodnosci sa:

a) wstepne badanie typu,
b} =zaktadowa kontrola produkcii.

6.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu | stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje odpornosc korozyjna powtok wykonanych z farb
cbjetych Rekomendacja.

Badania, ktére w procedurze udzielania Rekomendacji Technicznej byly podstawg do
ustalenia wiasciwosci techniczno-uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu

w ocenie zgodnosci.

6.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakiadowa kontrola produkgji obejmuje:

a) specyfikacie materiatéw i sprawdzanie dokumentéw atestacyjnych, potwierdzajacych ich
wiasciwosci techniczne,

b) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 6.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
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technologii produkcji i zmierzajgeych do uzyskania wyrobéw o wymaganych

wiasciwosciach.

Kontrola produkcji musi zapewniaé, ze wyroby sa zgodne z Rekomendacja Techniczng
RT ITB-1035/2006. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spefniajg kryteria oceny zgodnoscl. Kazda partia

wyrobow powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

6.4. Badania gotowych wyrobow

6.4.1. Program badan. Program badan obgjmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

6.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu farb,
b) gestosci,
¢} lepkosc pozorna lub umowna.

6.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu powtok,
b) zawartosci substanciji nielotnych,
c) odpornosci na odrywanie od podioza przed i po badaniach korozyjnych,
d) odpornosci korozyjnej powlok.

6.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6.6. Metody badan

Metody badan wyrobéw, objetych Rekomendacja, nalezy przyjac zgodnie z tablicg 11 2.
Otrzymane wyniki nalezy poréwnaé odpowiednio z wymaganiami podanymi w tablicy 11 2.
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6.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan powinno pobierac sie zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO
15528:2002 i przygotowywac zgodnie z PN-EN 1SQ 1513 :1898 lub normami opisujgcymi metody

badan i zaleceniami producenta.

6.8. Ocena wynikow badan

Whyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ninigjszej

Rekomendacji Techniczne] ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

7. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

7.1. Rekomendacja Techniczna RT ITB-1035/2006 jest dokumentem dobrowolnym,
stwierdzajgcym przydatnosé farb: NOBIKOR | AUTORENOLAK wchodzacych w zestaw farb do
antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni stalowych. do stosowania w budownictwie, w
zakresie wynikajgcym z postanowien Rekomendacji. Stanowi ona specyfikacje techniczng,
pozwalajgca na dokonanie oceny zgodnosci | wydawanie $Swiadectw technicznych (ewentualnie
Swiadectw zgodnoéci), potwierdzajgcych zgodnosé wyrobdw z wymaganiami niniejszego

dokumentu, w celu przedstawiania ich odbiorcom wyrobow.

7.2. Rekomendacja Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wilasnosci przemyslowej, a w szczegdinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolite] Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. - Prawo Whtasnosci Przemystowej (DzU nr 119, poz. 1117). Zapewnienie
tych uprawnien nalezy do obowiazkdéw korzystajacych z niniejszej Rekomendacji Techniczneg
ITB.

7.3. ITB wydajgc Rekomendacje Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

7.4. Rekomendacja Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za
wlasciwg jakosé wyrobow, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich

wtasciwe zastosowanie.
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7.5. W treéci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentow zwiazanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie farb: NOBIKOR i AUTORENOLAK
nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Rekomendacji Technicznej ITB RT
ITB-1035/20086.

8. TERMIN WAZNOSCI
Rekomendacja Techniczna RT ITB-1035/2006 jest wazna do 28 lutego 2011 .
Waznoéé Rekomendacji Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlang]

z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesiace przed upfywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-84/C-81512 Wyroby lakierowe.  Oznaczanie  zawartoSci  skfadnikow
podstawowych

PN-C-81701:1897 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobéw lakierowych | farb
graficznych za pomoca kubkow wypfywowych z dnem stozkowym i
plaskim

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu
do probki

PN ISO 2555:1999 Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie cieklym, w postaci emulsji

lub dyspersji. Oznaczanie lepkosci pozornej metoda Brookfielda
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PN-ISO 7253:2000

PN-ISQ 7253:2000/Ap1:2001
PN-ISO 8501-1:1996

PN-ISC 8501-1:1996/Ap1:2002
PN-ISO 8501-2:1998

PN-EN ISO 1513:1998
PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 2431:1999

PN-EN ISO 2808:2000
PN-EN ISO 2811-1:2002

PN-EN ISO 2811-2:2002

PN-EN ISO 3251:2004

PN-EN ISO 4628-2:2005

PN-EN ISO 4628-3:2005

PN-EN ISO 4628-4:2005

PN-EN ISO 4628-5:2005

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na rozpylona obojgtng
solanke (mgle)

Poprawka do Polskiej Normy

Przygotowanie podiozy stalowych przed naklfadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni,
Stopnie  skorodowania | stopnie  przygofowania nieza-
bezpieczonych podfozy stalowych oraz podfozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powiok

Poprawka do Polskiej Normy

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni
Farby i lakiery. Sprawdzanie | przygotowanie prébek do badan.
Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powlfok / Metoda magnelyczna

Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyplywu za pomocg kubkow
wyplywowych

Farby i lakiery. Oznaczanie grubos$ci powfoki

Farby i lakiery. Oznaczanie gestodci. Cze$¢ 1. Metoda pikno-
metryczna

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 2: Metoda zanurzenia
sondy

Farby, lakiery | tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawartoSci sub-
stancji nielotnych

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie ilosci
i rozmiary uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wy-
gladzie. Czes¢ 2: Ocena stopnia specherzenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzer oraz intensywnosci jednolitych zmian w wy-
gladzie. Czesc 3: Ocena stopnia zardzewienia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie iloSci
i rozmiaru uszkodzeri oraz intensywnodci jednolitych zmian
w wygladzie. Czesc 4: Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wy-

gladzie. Czesc 5: Ocena stopnia zluszczenia
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PN-EN ISO 4628-5:2005

PN-EN I1SO 6270-1:2002

PN-EN 12944-1:2001

PN-EN 1SO 12944-2:2001

PN-EN SO 12944-4:2001

PN-EN ISO 12944-6:2001

PN-EN [SO 12944-7:2001

PN-EN ISC 15528:2002

PN-EN 23270:19983

ZUAT-15/v1.01/2003

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie iloSci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednalitych zmian w wy-
gladzie. Czes¢ 5: Ocena stopnia zluszczenia

Farby i lakiery. Oznaczanie odpomosci na wilgoé. Czesc 1:
Kondensacja ciagla

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemdéw malarskich. Czes¢ 1. Ogdlne
wprowadzenie ;

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesc 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemdéw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje
powierzchni | sposoby przygotowania powierzehni

Farby i lakiery. Ochrona przed korozfgq konsirukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 6: Laboratoryj-
ne metody badan wfasciwosci

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konsirukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czesc 7. Wykonywa-
nie i nadzor prac malarskich

Farby, lakiery oraz surowce do farb i lakierow. Pobieranie probek
Farby, lakiery | ich surowce. Temperatury | wilgotnosci do
kondycjonowania i badan.

Wyroby malarskie do ochrony konstrukgji stalowych przed korozjg

Raporty i sprawozdania z badarn, oceny, klasyfikacje

1. Sprawozdanie NO-2/689/A/2005. Wyniki badan odpornosci korozyjnej zestawu malarskiego
NOBIKOR i AUTORENOLAK. Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli Instytutu Techniki

Budowlanej w Warszawie.



