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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71 ; {48 22) B25-76-56 - fax: (48 22) 825-52-86

Czlonek Europejskiej Unii Akceptacji Techniczne] w Budownictwie - UEAtc
Czlonek Europejskie] Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

eria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6551/2004

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5
sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobow budowlanych (DzU Nr 107 z 1998 r., poz. 679), w wyniku postgpowania akceptacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

Kujawska Fabryka Farb i Lakierow ,NOBILES"” Sp. z 0. 0.

ul. Duninowska 9
87-800 Wioctawek

stwierdza sie przydatno$é do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

ZESTAW FARB

AKRYLOKAUCZUK ..
DO ANTYKOROZY JNEGO ZABEZPIECZANIA PO\MI_ERZ-CHNI _
STALOWYCH, STALOWYCH OCYNKOWANYCH | ALUMINIOWYCH

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
31 grudnia 2009 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, grudzien 2004 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6551/2004 zawiera 14 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowaé tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Techniczngj ITB jest zestaw farb AKRYLOKAUCZUK
przeznaczony do antykorozyjnego zabezpieczania konstrukcji stalowych, stalowych ocynkowanych
i aluminiowych w budownictwie. W skiad zestawu wchodzg farby: Podktad AKRYLOKAUCZUK
i Emalia AKRYLOKAUCZUK, ktérych Producentem jest Kujawska Fabryka Farb i Lakierow
.NOBILES" Sp. z 0. 0. z Wioctawka.

Podktad AKRYLOKAUCZUK jest jednoskiadnikowa farbg gruntujgca na bazie mieszaniny

zywic syntetycznych. Farba jest dostepna w kolorze czerwonym tlenkowym.
Emalia AKRYLOKAUCZUK jest jednoskiadnikowa farba nawierzchniowg na bazie

mieszaniny zywic syntetycznych. Emalia jest dostepna w 12 kolorach.
Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe farb oraz powioki uzyskanej z zestawu tych

farb podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Objety Aprobatg Techniczng zestaw farb, AKRYLOKAUCZUK, przeznaczony jest do
antykorozyjnego zabezpieczania konstrukcji stalowych, stalowych ocynkowanych i aluminiowych
w budownictwie, o kategoriach korozyjnosci wedtug PN-EN ISO 12944-2 podanych w tablicy 1.

Tablica 1
| Stopien Minimalna
| ¢ grubosé Kategoria Okres
’ i przy%%tf;\;:ma powloki, | korozyjnosci | trwalosci
: 4 pm
i | | 2 3 4 5
Igruntuja_ca — Podkiad AKRYLOKAUCZUK daiiGans | z 120 C2,C3 diugi
1 nawierzchniowa — Emalia AKRYLOKAUCZUK ! | 2160 ca Sredni
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| 2 3 4 5
o =120, ¢ o2.08 diugi
gruntujaca — Podktad AKRYLOKAUCZUK aluminium = ! 7 —
nawierzchniowa — Emalia AKRYLOKAUCZUK jEees0. | G sredni
| stal ocynkowana = 120 C2,C3 diugi |

Catkowita grubosé powloki malarskiej nalezy przyjmowaé w zaleznosci od kategorii
korozyjnosci i okresu trwafosci wedlug PN-EN 1SO 12944-5:2001 oraz zgodnie z tablicg 1.

Powierzchnie przygotowane do malowania ochronnego oraz powierzchnie przed natoze-
niem kolejnej warstwy powinny by¢ suche i odttuszczone.

Temperatura powierzchni zabezpieczane] powinna byé wyzsza o 3 °C od punktu rosy,
temperatura powietrza powinna wynosi¢ +5 + +30 °C, a wilgotno$¢ powinna by¢ nizsza niz 80 %.

Prace malarskie powinny byé wykonywane przez przeszkolone ekipy pracownikéw, zapo-
znane z instrukcjami Producenta i kartami charakterystyki niebezpiecznych substancji chemi-
cznych.

Farby zostaty pozytywnie ocenione pod wzgledem zdrowotnym przez Panstwowy Zaktad
Higieny.

Farb nie wolno wylewaé do zbiornikow wodnych i sieci kanalizacyjnej.

Zasady stosowania farb powinny by¢ podane w instrukcjach Producenta, uwzgledniajgcych
polskie przepisy i postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej ITB okresione w p. 3 oraz
okreslajacej wymagania dotyczace przechowywania, transportu, warunkow BHP, a takze

przygotowania i wykonywania prac malarskich.
3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Skiadniki (surowce)
Wiasciwosci surowcow stosowanych do produkcji farb oraz sposéb ich sprawdzania
i odbioru nie sg objete ninigjsza Aprobata Techniczng ITB i powinny by¢ okreslone w dokumentacji
zaktadowe] kontroli produkcii.

3.2. Wiasciwoséci techniczne farb antykorozyjnych

Wiasciwoséci techniczne farby gruntujacej - Podkitad AKRYLOKAUCZUK i farby nawie-
rzchniowej - Emalia AKRYLOKAUCZUK podano w tablicy 2.
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Tablica 2
Pez. VWtasciwosci Mijnagsaia Badania wediug
gruntujaca nawierzchniowa
1 2 | 3 4 5
1 | Wyglad | jednorodna ciecz o jednolitej barwie, :
bez wiracen, bez kozucha PN-EN ISO 1513._1 999
Gestosé w temp. 20°C, a/ml 1,27+ 10 % 0,96 +1,22 PN-EN 1SO 2811-1:2002
3 | Zawartosc substancji niglotnych, % B1+5% 46 = 64 PN-B4/C-81512
PN-EN IS0 3251:2004
4 | Czas schnigcia powierzchniowego ,
warstwy o grubosci 30 Um, godz:. <40 <35 PN-EN IS0 1517:1999
5 | Czas wysychania powloki, godz, do:
- stopnia 1 =20 <40 PN-79/C-81519
- stopnia 3 =40 =80
6 | Lepkos¢ umowna, mierzona kubkiem PN-EN I1SO 2431:1989
| wyplywowym o Srednicy & mm, s 30+ 80 70+120 PN-C-81701:1887

aluminiowym w tablicy 4, a na podtozu stalowym ocynkowanym w tablicy 5.

3.3. Wiasciwosci techniczne powioki antykorozyjnej

Wiasciwoéci techniczne powloki ochronnej otrzymanej z farb Podktadowa AKRYLO-
KAUCZUK i Emalia AKRYLOKAUCZUK na podtozu stalowym podano w tablicy 3, na podfozu

Tablica 3
Wisaganta Badania wediug
POz, 2 Grubos¢ badanej powloki, pm
z PN-EN 1SO 2808:2000
120£10% | 160210% | py.EN iSO 2178:1998
1 2 3 4 5
1 | Wyalad powloki gladka, rowna bez widocznych PN-EN ISC
wad 12944-7:2001
o | Odpomosc¢ na odrywanie od podioza
przed i po badaniach (poz. 3, 4), PN-EN 1SO 2409:1998
stopiefi =1
3 | Odpornoé¢ na ciggte dziatanie wilgoci, PN-EN IS0
okreslona czasem w jakim nie B270-1:2002
wystepujg jeszcze pierwsze objawy PN-EN ISO
zniszczen powloki na stali, h = 240 =240 4628-2 + 5:2004
4 | Odpornosc¢ na dziatanie mgly soinej, PN-ISO 7253:2000
okreslona czasem w jakim nie PN-EN ISO
wystepuja jeszcze pierwsze objawy 4628-2 = 5:2004
zniszczen powioki na stali, h = 480 = 480
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1| 2 3 | 4 5
5 |Szczelnost powioki — rezystancja, X |
- przed dziataniem maty solnej, z1x 1[]|_lr ZUAT-15/V1.01/2003 |
- po 480 h dzialania mgly solnej 21x10 |
Tablica 4
VWymaganis Badania wedlug
Poz. Wiasciwosci Gruboéé badangj powioki, pm
PN-EN IS0 2808:2000
| 120 £ 10 % 150+ 10 % lub
| PN-EN IS0 2360:2004
1 2 2 4 5
1 |Wyaglad powloki gladka, réwna bez widocznych wad PN-EN ISO
12944-7:2001
5 | Odpornosé na odrywanie od podioza
przed i po badaniach (poz. 3, 4), PN-EN ISO 2409:1999
stopien =1
3 | Odpornosé na ciggle dziatanie PN-EN 150
wilgoci, okreslona czasem w jakim nie 6270-1.2002
wystepujg jeszcze pierwsze objawy PN-EN IS0
zniszczen powtoki na stali, h > 240 > 240 4628-2 + 5:2004
4 | Odpornos¢ na dziatanie mgty solnej, PN-ISO 7253:2000
okreslona czasem w jakim nie PN-EN ISO
wystepujg jeszcze pierwsze objawy A628-2 = 52004
zniszezen powioki na stali, h = 480 = 480
5 |Szczelnosé powtoki — rezystancja, Q:
- przed dziataniem magly solnej, =1x wj ZUAT-15/\V1.01/2003
- po 480 h dziatania mgty solngj 21x10
Tablica 5
Wymagania Badania wedlug
Poz. Wiasciwosci Grubosé badanej powloki, pm
PN-EN ISO 2808:2000
120+ 10 % lub
PN-EN ISO 2178:1998
1 2 3 4
1 | Wyglad powioki gladka, réwna bez widocznych | PN-EN ISO 12944-7:2001
wad
5 | Odpornoéé na odrywanie od podioza
przed i po badaniach {poz. 3, 4), PN-EN 1SO 2409:1599
stopien =]
i ; bt
3 [Ddpempepinsige diieone. PN-EN 1SO 6270-1:2002
wilgoci, okreslona czasem w jakim nie 180 4698.3 + 5:9004
wystepujg jeszcze pierwsze objawy PN-EN 1SO Rt
zniszczen powloki na stali, h = 240
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1 2 3 4

4 | Odpornosc¢ na dziatanie mgty solnej,
Eukreéluna czasem w jakim nie
| wystepuja jeszcze pierwsze objawy

PN-1SO 7253:2000
PN-EN ISO 4628-2 + 5:2004

 zniszczen powloki na stali, h | = 480
5 | Szczelnosé powloki — rezystancja, Q: |
- przed dziataniem mgly soinej, i = 1x10° ZUAT-15/V1.01/2003
- po 480 h dziatania mgly solngj i 21x10°

3.4. Oddzialywanie na zdrowie.

Zgodnie z Atestami Higienicznymi nr HK/B/0203/01/2004, HK/B/0203/02/2004 w czasie
wykonywania prac malarskich nalezy nosi¢ odziez, rekawice oraz okulary ochronne. Prace
malarskie powinny byé prowadzone z dala od ognia w migjscach przewiewnych, o dobrej
wentylacji. Nieutwardzone wyroby nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Przy stosowaniu, przechowywaniu i transporcie farb zawierajacych lotne i palne roz-
puszczalniki, nalezy przestrzega¢ wymagan bezpieczenstwa zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Zdrowia w sprawie wykazu substancji niebezpiecznych wraz z ich klasyfikacjg (DzU Nr 11/2001,

poz. 84 ze zmianami).
Wyroby moga by¢ stosowane przez przeszkolonych pracownikéw zapoznanych z kartami

charakterystyki niebezpiecznych substancji chemicznych.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Farby powinny by¢ opakowane zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 | dostarczane

w opakowaniach Producenta.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dofaczona etykieta, zawierajaca nastepujgce

dane:
» nazwe wyrobu i jego przeznaczenie zgodnie z niniejsza Aprobatg Techniczna,

e nazwe i adres producenta,

« termin przydatnosci, jezeli jest okreslony,

= objetosc lub mase,

« oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia w sprawie oznakowania
opakowari substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (DzU Nr 173/2003,
poz. 1679),

e warunki przechowywania i transportu (p.poz i bhp},
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e numer Aprobaty Technicznej ITE AT-15-6551/2004,
« numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
¢ znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzU Nr
198, poz. 2041).

Farby powinny by¢ przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonych, w temp. 5 + 25 °C, z dala od zrodet
ognia i iskrzenia.

Farby powinny byé¢ transportowane zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400
w opakowaniach producenta, w warunkach zabezpieczajacych uszkodzenia mechaniczne oraz

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi.

5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyraby, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga byé wprowadzone do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z obowigzujacymi przepisami
w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-6551/2004
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci farb z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8551/2004 dokonuje Producent, stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci wyrobow na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,

b) zakiadowe] kontroli produkgcii.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu i stosowania.
Wstepne badanie typu obejmuje:
- odpornosé korozyjna powtok wykonanych z objetych Aprobatg farb (wg tablic 3 5,
poz. 2 + 3).
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiaSciwosci

technicznych wyrobow stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje | sprawdzanie surowcow i skfadnikow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng iITB
AT-15-6551/2004. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia

wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badar obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu farb,
b) gestosci,
¢c) =zawartos¢ substancji nielotnych,
d) czasu schniecia powierzchniowego lub czasu wysychania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) wygladu powilok,



Hrsilim AT-15-6551/2004 10/14

b) odpornosci na odrywanie przed i po badaniach korozyjnych,

c) szczelnosci przed i po dziataniu mgly solnej (nie dotyczy kategorii korozyjnosci C2),
d) odpornosci na dziatanie mgly solnej (nie dotyczy kategorii korozyjnosci C2),

e) odpornosci na ciagte dziatanie wilgoci.

5.5. Czestotliwosé badan kontrolnych

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazde] parti wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykona¢ wedtug norm oraz ZUAT wymienionych w tablicach 2 + 5. Wyniki

badan nalezy poréwnac z wymaganiami podanymi w tablicach 2 + 5.
5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan powinno pobieraé sie zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO
15528:2002 i przygotowywaé zgodnie z PN-EN 1SO 1513:1989 lub normami opisujacymi metody

badar i zaleceniami producenta.
5.8. Ocena wynikoéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techni-

cznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-6551/2004 jest dokumentem stwierdzajgcym przyda-
tnosé zestawu farb: Podkiad AKRYLOKAUCZUK i Emalia AKRYLOKAUCZUK do antykorozyjnego
zabezpieczania konstrukcji stalowych, stalowych ocynkowanych i aluminiowych w budownictwie w
zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 82/2004, poz. 881) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata
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Techniczna, moga I::fr’; wprowadzone do obrotu | stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu jezeli Producent
dokonal oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6551/2004 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy
> dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnosci Przemystowej (DzU Nr 119, poz.117). Zapewnienie
tych uprawnien nalezy do obowiazkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wyltacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakos¢ materiatéw sktadowych oraz gotowych wyrobow, a takze nie zwalnia wykonawcow robot
budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tych wyrobow.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych ze
stosowaniem w budownictwie zestawu z farb: Podkiad AKRYLOKAUCZUK i Emalia
AKRYLOKAUCZUK nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-6551/2004.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6551/2004 jest wazna do 31 grudnia 2009 .

Waznoéé Aprobaty Technicznej ITB moze byc przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawea lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

Koniec
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-C-81400:1989
PN-84/C-81512

PN-79/C-81519
PN-C-81701:1997
PN-83/N-03010
PN-ISO 7253:2000

PN-ISO 7253:2000/Ap1:2001
PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002

PN-1SO 8501-1:1996/Ap1:2002
PN-EN ISO 1513:1969
PN-EN ISO 1517:1998
PN-EN ISO 2178:1998
PN-EN ISO 2360:2004
PN-EN ISO 2409:1999

PN-EN ISO 2431:1299

PN-EN 1SO 2808:2000

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

Wyroby  lakierowe.  Oznaczanie  zawartoSci  skladnikow
podstawowych

Whyroby lakierowe. OkreSlenie stopnia wyschnigecia | czasu
wysychania

Oznaczanie czasu wyplywu wyrobow lakierowych i farb graficznych
za pomoca kubkow wyplywowych z dnem stozkowym i plaskim
Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na rozpylong obojetng
solanke (mgfe)

Poprawka do Polskiej Normy

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podiozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunigciu
wezesnigj nafozonych powlok

Poprawka do Polskief Normy

Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie prébek do badari.
Farby i lakiery. Badanie schnigcia powierzchniowego. Metoda
z kuleczkami szklanymi.

Powloki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powlok / Metoda magnetyczna

Powloki nieprzewodzgce na podiozach  niemagnetycznych
przewodzacych elekirycznie. Pomiar grubo$ci powlfok. Amplitudowa
metoda pragdow wirowych

Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wypfywu za pomocg kubkow
wyptywowych

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powioki
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PN-EN ISO 2811-1:2002
PN-EN ISO 3251:2004

PN-EN ISO 4628-2:2004

PN-EN SO 4628-3:2004

PN-EN ISO 4628-4.2004

PN-EN ISO 4628-5:2004

PN-EN ISO 6270-1:2002

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN ISO 12944-4:2001

PN-EN ISO 12944-5:2001

PN-EN ISO 12944-6:2001

PN-EN ISO 12944-7:2001

PN-EN ISO 15528:2002
PN-EN 23270:1994

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci Czes¢ 1: Metoda pikno-
metryczna

Farby, i tworzywa sztuczne lakiery. Oznaczanie zawartoSci sub-
stangji nielotnych farb, lakierdw i spoiw do farb i lakierow

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzenn oraz intensywnosci jednolitych zmian w
wygladzie. Czeéc 2: Ocena stopnia specherzenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie ilosci |
rozmiaru uszkodzeri oraz intensywnosci jednolitych zmian w
wygladzie. Czesé 3: Ocena stopnia zardzewienia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okrelanie ilosci i
rozmiaru uszkodzeri oraz intensywnosci jednolitych zmian w
wygladzie. Czesé 4: Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie ilosci i
rozmiary uszkodzeri oraz intensywnosci jednolitych zmian w
wygladzie. Czeséc 5: Ocena stopnia zluszczenia

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgoc. Czesc 1:
Kondensacja ciggfa

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czesc 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za
pomocq ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocq ochronnych systemoéw malarskich. Czesc 5: Ochronne
systemy malarskie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za
pomocq ochronnych systemow malarskich. Cze$c 6: Laboratoryjne
metody badart wlasciwosci

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich. Czesc¢ 7: Wykonywanie
i nadzér prac malarskich

Farby, lakiery oraz surowce do farb i lakierow. Pobieranie probek
Farby, lakiery i ich surowce. Temperatury | wilgotnosci do

kondycjonowania i badar.
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ZUAT-15/V1.01/2003 Wyroby malarskie do ochrony przed korozjg obiektow budowlanych

o konstrukcji stalowej

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. Wyniki badar odpornosci na korozje malarskich zestawu malarskiego akrylokauczukowego na
podiozu stalowym, stalowym ocynkowanym i aluminiowym - dla potrzeb aprobaty techniczne;
nr NO-2/167/A/04 - Zakiad Trwatosci i Ochrony Budowli Instytutu Techniki Budowliane]

w Warszawie.
2. Atesty Higieniczne nr HK/B/0203/01/2004, HK/B/0203/02/2004 - Panstwowy Zaktad Higieny

w Warszawie,



